РАЗДЕЛ VII
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Подготовлены к утверждению Управлением организации труда, заработной платы и рабочих кадров Минстройматериалов СССР (Г. Ф. Щебуняев) и отделом охраны труда ЦК профсоюза рабочих строительства и промышленности строительных материалов (Е. П. Спельман, Л. Т. Романец).
С введением в действие раздела VII Правила техники безопас​ности и производственной санитарии в неметаллорудной промыш​ленности устрачивают силу Единые правила техники безопасности и производственной санитарии для предприятий промышленности строительных материалов. Часть II. Раздел V. Правила техники безопасности и производственной санитарии на слюдообрабатыва-ющих предприятиях, утвержденные Минстройматериалов СССР 11.09.69. и Президиумом ЦК профсоюза рабочих строительства и промстройматериалов 19.11.69.
1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
1.1.   Настоящие Правила обязательны для руководителей и спе​циалистов производственных объединений, комбинатов, фабрик, за​водов, учреждений и организаций1 (научно-исследовательских, про ектных, проектно-конструкторских, ремонтных и др.) неметаллорудной промышленности.
 
1 В дальнейшем производственные объединения, комбинаты, фабри​ки, заводы, учреждения и организации именуются в настоящих Пра​вилах предприятиями.
 
1.2. Настоящими Правилами следует пользоваться вместе с Правилами техники безопасности и производственной санитарии в промышленности строительных материалов СССР. Часть I*, ут​вержденными Минстройматериалов СССР и Президиумом ЦК проф​союза рабочих строительства и промышленности строительных материалов.
1.3. При организации или наличии на предприятиях неметаллорудной промышленности производственных или технологических  процессов по выпуску других видов строительных материалов дол​жны соблюдаться требования безопасности, изложенные в соот​ветствующих разделах части II Правил техники безопасности и про​изводственной санитарии в промышленности строительных матери​алов.
2. СКЛАДЫ СЫРЬЯ,
МАТЕРИАЛОВ  И  ГОТОВОЙ  ПРОДУКЦИИ
2.1.  Полевошпатовый и вермикулитовый концентраты, молотая и дробленая слюда должны упаковываться в мягкие специализиро​ванные   контейнеры   по   ОСТ   6-19-80—80   с   рабочим   объемом   от 0,5   до   3,5   м3,   слюдяной   сырец,   мелкоразмерная   слюда   и   слюдяной    скрап — в   металлические    контейнеры    грузоподъемностью 9800 Н   (1  тс)  конструкции   института   Гипронинеметаллоруд   (тип К-2863Г).
Допускается упаковка полевошпатового и вермикулитового концентратов, молотой слюды и вспученного вермикулита в много​слойные бумажные мешки по ГОСТ 2226—75 с изм., слюдяного сырца —в деревянную тару по ГОСТ 18051—83 с изм. Масса упакованного продукта вместе с тарой не должна превышать 50 кг.
2.2. Заполненные мягкие специализированные контейнеры вместимостью до 1,5 м3 должны укладываться не более чем в 3 яруса по высоте, а вместимостью 1,5 м3 и более — в один ярус.
2.3.  Электроизоляционные материалы   на   основе   натуральной! слюды и слюдопласта в рулонах и листах следует упаковывать деревянную тару по ГОСТ 2991—76 с изм. или по ГОСТ 5959—80 с изм., слюдопластовую ленту — в деревянную тару по ГОСТ 16536-84 или по ГОСТ 15841—77 с изм. Масса упакованного продукта вме​сте с тарой не должна превышать 50 кг. Слюдопластовую ленту необходимо хранить в сухих закрытых помещениях.
Теплоизоляционные материалы и изделия на основе асбеста и вермикулита следует упаковывать в деревянную тару по ГОСТ 18051—83 с изм. Масса упакованного продукта вместе с тарой не должна превышать 20 кг.
* «Правила техники безопасности и производственной санитарии в промышленности строительных материалов. Часть I» в дальнейшем по тексту настоящих Правил именуются — первая часть Правил.
2.4. Емкости (цистерны, резервуары), используемые для хра​нения лаков и растворителей, должны быть оборудованы приспо​соблениями для замера уровней. Установка указателей уровня и кранов для отбора проб на стенках емкостей запрещается. Для пол​ного удаления содержимого емкостей должны быть предусмотрены аварийные баки.
2.5. Очистку, осмотр и ремонт емкостей и трубопроводов, ис​пользуемых для хранения и транспортировки лаков и растворите​лей, а также арматуры следует производить после полного слива лаков и растворителей.
2.6. Помещения для хранения лаков и растворителей должны быть оборудованы системами общеобменной вытяжной вентиляции. Отбор воздуха должен производиться из верхней и нижней зон по​мещения с целью исключения образования застойных зон. Места переливания лаков и растворителей, вскрытия тары должны быть оборудованы принудительной местной вытяжной венти​ляцией,
2.7. В помещение хранения лаков и растворителей следует вхо​дить после предварительной бесперебойной работы вытяжной венти​ляции в течение не менее 10 мин.
Пусковые устройства вытяжной вентиляции должны находиться с наружной стороны входных дверей склада.
2.8. В помещениях хранения лаков и растворителей должна быть предусмотрена аварийная вентиляция.
2.9. Предельно допустимое содержание вредных веществ (то​луола, ксилола, этилового спирта, уайт-спирита и др.) в воздухе ра​бочей зоны, температура и влажность воздуха в помещениях хра​нения лаков и растворителей должны соответствовать ГОСТ 12.1.005—76.
2.10. Склады хранения лаков и растворителей должны быть обо​рудованы:
звуковой и световой сигнализацией, указывающей о прекраще​нии работы общеобменной и местной вытяжной вентиляции;
телефонной связью с руководством предприятия, с пожарной охраной и медицинским пунктом.
 
3. ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ (ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ)  ПРОЦЕССЫ
3.1. Технологические процессы, оборудование, здания и соору​жения цехов по производству электроизоляционных материалов из натуральной слюды и слюдопластов с использованием лаков и свя​зующих, а также склады для хранения лаков, смол и органических растворителей должны соответствовать требованиям Правил безо​пасности во взрывоопасных и взрывопожарных химических и нефте​химических производствах, утвержденных Госгортехнадзором СССР.
ДОБЫЧА СЫРЬЯ
3.2. Разработка месторождений сырья должна производиться в соответствии с требованиями утвержденных Госгортехнадзором СССР Единых правил безопасности при разработке рудных, неруд​ных и россыпных месторождений подземным способом, Единых пра​вил безопасности при разработке месторождений полезных ископае​мых открытым способом, Единых правил безопасности при взрывных работах.
3.3. Электрооборудование, аппаратура и электрические сети карьеров и рудников должны соответствовать требованиям Инст​рукции по безопасной эксплуатации и обслуживанию электрооборудования и электросетей на карьерах, утвержденной Госгортехнадзо​ром СССР, Минстройматериалов СССР, Минчерметом СССР, Минцветметом СССР.
ОБОГАЩЕНИЕ ВЕРМЩУЛИТОВЫХ И КВАРЦЕВО-ПОЛЕВОШПАТОВЫХ РУД
3.4. При обогащении кварцево-полевошпатовых и вермикулитовых руд должны быть обеспечены:
температура воздуха в рабочей зоне производственных помещений 18—20 °С, относительная влажность воздуха 40—60% при сухом способе производства и не более 75 % при мокром способе производства, подвижность воздуха не более 0,2 м/с;
содержание пыли в воздухе рабочей зоны не более 4 мг/м3 для вермикулитовых руд и не более 2 мг/м3 для кварцево-полево​шпатовых руд;
уровни звукового давления и эквивалентные уровни звука на рабочих местах по ГОСТ 12.! 003—83;
очистка выбрасываемых в атмосферу газов и запыленного воз​духа в соответствии с Указаниями по расчету рассеивания в атмо​сфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий (СН 369-74), утвержденными Госстроем СССР,
3.5. Узлы перегрузки пылящих материалов должны быть обору​дованы укрытиями, подсоединенными к аспирационным системам.
3.6. При обогащении вермикулитовых и кварцево-полевошпатовых руд методами флотации и гравитации должен быть предусмот​рен замкнутый цикл водопотребления с очисткой сточных вод.
3.7. Операции классификации, флотации и гравитационного обо​гащения следует выполнять в соответствии с требованиями Единых правил безопасности при дроблении, сортировке, обогащении полез​ных ископаемых и окусковании руд и концентратов, утвержденных Госгортехнадзором СССР,
МЕХАНИЗИРОВАННАЯ ВЫБОРКА ЗАБОЙНОГО СЫРЦА, МЕЛКОРАЗМЕРНОЙ СЛЮДЫ И ПРОИЗВОДСТВО СЛЮДЯНЫХ ИЗДЕЛИЙ
3.8. При механизированной выборке слюды и производстве слю​дяных изделий должны быть обеспечены:
температура воздуха в рабочей зоне производственных помеще​ний 18—20 °С, относительная влажность воздуха не более 60%, по​движность воздуха не более 0,2 м3с;
содержание пыли в воздухе рабочей зоны не более 2 мг/м3 при выборке забойного сырца и не более 4 мг/м3 при производстве слю​дяных изделий;
уровни звукового давления и эквивалентные уровни звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1 003—83;
очистка выбрасываемых в атмосферу газов и запыленного воз​духа в соответствии с Указаниями по расчету рассеивания в атмо​сфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий (СН 369-74), утвержденными Госстроем СССР;
очистка сточных вод при удалении их в водоемы в соответст​вии с требованиями Правил охраны поверхностных вод от загряз​нений сточными водами, утвержденных Минздравом СССР;
защита работающих от воздействия вредных веществ, выделяе​мых при пропитке, клейке и лакировке слюдяных и слюдопластовых материалов, установкой укрытий в виде зонтов, расположенных над рабочими столами и подключенных к аспирационной системе,
3.9. Ручную обработку кристаллов слюды следует выполнять на столах, оборудованных местной вытяжной вентиляцией. Отсос воздуха должен производиться от нижней поверхности стола,
3.10. Производство телевизионной слюды должно размещаться в отдельном помещении, оборудованном системой кондиционирова​ния воздуха.
3.11. Циркуляционные электропечи для термической обработки слюды должны быть оборудованы блокировкой, отключающей на​грев печи при остановке вентиляторов,
3.12. В производстве микалекса операции загрузки брикетов (пластин) на термообработку, подачи нагретых брикетов (пластин) на горячее прессование и подачи прессованных пластин на отжиг должны быть механизированы.
Температура пластин, выходящих из печи после отжига, не должна превышать 45 °С.
3.13. В лакосмесительных отделениях смешивание и разбавле​ние лаков, выделяющих вредные пары и газы, следует производить в реакторах.
3.14. Подача лаков и растворителей в резервуары и реакторы я транспортировка приготовленных растворов лака в цехи слюдопластов для пропитки электроизоляционных материалов должны выпол​няться по трубопроводам самотеком или механизированным спосо​бом с помощью насосов. Трубопроводы должны быть окрашены в соответствии с ГОСТ 14202—69.
3.15. В пропиточных отделениях следует хранить не более смен​ного запаса лаков. Для хранения лаков следует использовать от​дельные помещения, оборудованные системами общеобменной вен​тиляции, вытяжными шкафами.
3.16. Лаки и разбавители должны быть снабжены сертификата​ми с полным и точным указанием химического состава. Применять лаки и разбавители неизвестного состава запрещается.
ПРОИЗВОДСТВО ВСПУЧЕННОГО ВЕРМИКУЛИТА И АСБЕСТОВЕРМИКУЛИТОВЫХ ИЗДЕЛИИ
3.17. При организации и ведении технологических процессов про​изводства вспученного вермикулита и асбестовермикулитовых изде​лий должны быть обеспечены:
температура воздуха в рабочей зоне производственных помеще​ний не более 25 °С, относительная влажность воздуха не более 60 %;
содержание пыли в воздухе рабочей зоны не более 4 мг/м3 при производстве вермикулитовых изделий и не более 2 мг/м3 при про​изводстве асбестовермикулитовых изделий;
очистка выбрасываемых в атмосферу газов и запыленного воз​духа в соответствии с Указаниями по расчету рассеивания в атмо​сфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий (СН 369-74), утвержденными Госстроем СССР.
3.18. Работы в туннелях и камерах смешения сушил, связанные с осмотром, очисткой и ремонтом их, следует производить по наря​ду-допуску в соответствии с требованиями п, 13.46 и прил, 15 пер​вой части Правил,
3.19. После отключения питания топливом и остановки работы обжиговой печи или туннельного сушила на ремонт или осмотр мазутопроводы и расходные баки должны быть освобождены от топ​лива, очищены и пропарены.
3.20. Запрещается работа топочных устройств при неисправном или заполненном аварийном баке для слива мазута,
4. УСТАНОВКА И ЭКСПЛУАТАЦИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ И ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ЛИНИЙ
4.1. При установке и эксплуатации производственного оборудо​вания и технологических линий на предприятиях, рудниках и карье​рах неметаллорудной промышленности должны соблюдаться требо​вания разд. 13 первой части Правил, Единых правил безопасности при разработке рудных, нерудных и россыпных месторождений под​земным способом и Единых правил безопасности при разработке месторождений полезных ископаемых открытым способом, утверж​денных Госгортехнадзором СССР.
4.2. Эксплуатацию производственного оборудования необходи​мо производить в соответствии с требованиями формуляров, пас​портов и инструкций по эксплуатации заводов-изготовителей,
4.3. В системе управления производственным оборудованием должна быть блокировка, обеспечивающая следующий порядок пус​ка оборудования: аспирационная система, разгрузочное устройство, оборудование, загрузочное устройство. В случае внезапной останов​ки оборудования, разгрузочного устройства или аспирационой сис​темы, блокировка должна обеспечить отключение загрузочного устройства.
4.4. В местах установки производственного оборудования долж​ны быть грузоподъемные машины для производства монтажных, ре​монтных и очистных работ.
4.5. Работы, выполняемые по наряду-допуску, должны произ​водиться с соблюдением требований пп. 13.45, 13.46 и прил. 15 пер​вой части Правил.
4.6. Стационарные металлические площадки для обслуживания оборудования должны соответствовать требованиям п. 4,55 первой части Правил.
4.7. Противопожарная безопасность производственного оборудования и технологических линий должна соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.004—85.
4.8. Номенклатуру средств пожаротушения в цехах следует оп​ределять по Типовым правилам пожарной безопасности для про​мышленных предприятий, утвержденным МВД СССР, исходя из категории производств по пожаро- и взрывоопасности (приложение), 4.9. Во время работы производственного оборудования и техно​логических линий запрещается:
производить очистку, техническое обслуживание, ремонт и регу​лировочные работы;
снимать, устанавливать и закреплять ограждения,
ДРОБИЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
4.10. Дробильное оборудование должно быть оснащено предпус​ковой звуковой и световой сигнализацией (электрозвонки и мигаю​щие электролампы), обеспечивающей двухстороннюю сигнальную связь площадок для обслуживания приемных и транспортирующих устройств с пультом управления (место пуска) дробилок.
Для обслуживания приемных и транспортирующих устройств дробилок должны быть стационарные металлические площадки.
4.11. Пульты управления дробилок должны располагаться в ка​бинах наблюдения и дистанционного управления.
Температура воздуха в кабинах должна быть 18—23 °С, относи​тельная влажность 60—40 %, уровни звука и эквивалентные уровни звука не более 65 дБА, вибрация согласно требованиям ГОСТ 12.1.012—78 с изм.
Рабочие места в кабинах наблюдения и дистанционного управ​ления должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.032—78.
4.12. Внутренний осмотр, очистка и ремонт дробильных машин должны производиться по наряду-допуску.
4.13. Узлы загрузки дробилок (за исключением щековых) и уз​лы выгрузки должны быть оборудованы сплошными металлически​ми укрытиями, подсоединенными к аспирационной системе с аппа​ратами для очистки воздуха и исключающими возможность попада​ния запыленного воздуха в производственные помещения.
4.14. Приемные отверстия щековых дробилок следует ограждать с боков сплошными металлическими листами высотой не менее 1 м с козырьками, препятствующими выбросу кусков руды из рабочего пространства дробилки в помещение.
4.15. Проходные мостики не должны располагаться над прием​ным отверстием щековой дробилки.
4.16. Клиноременная передача привода щековой дробилки долж​на быть ограждена металлическим сетчатым ограждением с ячейками 10X10 мм.
4.17. Система блокировки молотковой дробилки должна исключать возможность пуска дробилки при открытой крышке корпуса. При сня​тии и установке крышек массой более 50 кг необходимо применять грузоподъемные механизмы.
4.18. В системе управления молотковой дробильной установки должна быть предусмотрена блокировка, обеспечивающая включение загрузочных устройств после достижения ротором дробилки рабочей частоты вращения.
4.19. Валковые дробилки должны быть оборудованы устройст​вами, автоматически отключающими привод при заклинивании вал​ков с подачей звукового сигнала.
4.20. Приемное отверстие конусной дробилки должно быть ограж​дено съемным сплошным металлическим ограждением.
4.21. При заклинивании конусной дробилки привод должен ав​томатически отключаться с подачей звукового сигнала.
МЕЛЬНИЦЫ
4.22. Мельницы для сухого сырья должны быть оборудованы аспирационными системами с аппаратами для очистки воздуха и рабо​тать под разрежением.
4.23. Узлы соединения разгрузочных и загрузочных устройств с мельницами сухого и мокрого помола должны быть оборудованы уплотнениями, предотвращающими выбивание пыли или переливание шлама в производственные помещения.
4.24. У шаровых, стержневых и трубных мельниц необходимо ограждать вращающиеся корпуса съемными металлическими секция​ми высотой не менее 1 м на расстоянии от оси мельницы К+1 м (где К — радиус барабана мельницы, м). Ограждения следует окрашивать в желтый цвет,
4.25. Ширина проходов между параллельно установленными мельницами не должна быть менее 1,2 м. При отсутствии указанных проходов с торцов мельниц должны быть установлены ограждения из съемных металлических секций высотой не менее 1 м.
4.26. Устраивать проходы под корпусами мельниц, установлен​ных на высоте менее 3 м от пола до корпуса, запрещается.
Допускается устраивать проходы, огражденные сверху и сбоку металлической сеткой с ячейками не менее 25 мм, под мельницей, установленной на высоте от пола до корпуса 3 м и более. Ширина проходов под мельницей не должна быть менее 1,2 м.
4.27. Для обслуживания сепараторов, циклонов, рукавных фильт​ров, электрофильтров, вентиляторов, питателей и цапфовых подшип​ников мельниц должны быть стационарные металлические площадки,
4.28. Работа мельниц запрещается при: неисправности блокировки или сигнализации; снятых или незакрепленных ограждениях;
выделении через неплотности люков и болтовые отверстия раз​малываемого материала;
неисправности или неэффективной работе аспирационной сис​темы.
4.29. Загрузка мельниц мелющими телами, а также внутренний осмотр и ремонт мельниц должны производиться по наряду-допуску.
4.30. Перед началом ремонта мельницы ремонтная зона должна быть ограждена инвентарными защитными ограждениями по ГОСТ 23407—78 и обозначена запрещающими знаками безопасности 1.5 по ГОСТ 12.4.026—76 с изм. с надписью: «Вход (проход) запрещен». Мелющие тела и другие посторонние предметы следует убрать из ре​монтной зоны.
4.31. Люки мельницы должны быть уплотнены и оборудованы устройствами для строповки.
4.32. Мельница должна останавливаться таким образом, чтобы люки, подлежащие открытию, находились в верхнем положении.
4.33. Подтягивать болты на корпусе мельницы следует с пола или с передвижных площадок. Площадки должны соответствовать требованиям п. 4.55 первой части Правил.
4.34. Загрузка мельниц мелющими телами должна быть меха​низирована и производиться при помощи грузоподъемных машин, контейнеров и шаровых питателей.
4.35. При загрузке в мельницу мелющих тел грузоподъемным электромагнитом размеры загрузочной воронки по длине и ширине должны превышать диаметр грузоподъемного электромагнита не ме​нее чем на 0,5 м.
4.36. Зона действия крана при загрузке мельниц мелющими те​лами должна быть ограждена инвентарными защитными огражде​ниями по ГОСТ 23407—78 и обозначена запрещающими знаками безопасности 1.5 по ГОСТ 12.4.026—76 с изм. с поясняющей над. писью: «Вход (проход) запрещен».
4.37. Места выгрузки мелющих тел из мельницы должны быть ограждены сплошными деревянными барьерами высотой не менее 0,3 м во избежание раскатывания шаров. Выгружать шары из мель​ниц следует по наклонным лоткам или желобам,
4.38. Загрузка стержневых мельниц стержнями должна быть ме​ханизирована и выполняться с помощью грузоподъемных машин, ро​ликовых контейнеров и толкателей.
4.39. Контейнеры, применяемые для загрузки мельниц мелющи​ми телами, и их строповка должны соответствовать требованиям Правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кра​нов, утвержденных Госгортехнадзором СССР. Заполнять контейнеры мелющими телами выше бортов запрещается.
4.40. Контейнеры должны быть оборудованы запирающими устройствами, конструкция которых должна исключать возможность самопроизвольного открытия контейнера»
БАРАБАНЫ СУШИЛЬНЫЕ
4.41. Сушильные барабны должны быть оборудованы газопыле​улавливающими устройствами и работать под разрежением.
4.42. Корпус сушильного барабана следует ограждать, если рас​стояние от пола до низа корпуса менее 1,8 м. Ограждения должны состоять из съемных металлических секций высотой не менее 1 м, окрашенных в желтый цвет, и находиться от оси сушиль​ного барабана на расстоянии R+1 м (где R — радиус бараба​на, м).
4.43. Газоходы и пылеулавливающее оборудование сушиль​ного барабана должны быть теплоизолированы так, чтобы тем​пература наружной поверхности теплоизоляции не превышала 45 СС.
4.44. Система автоматики сушильного барабана должна обеспе​чить отключение подачи топлива при падении разрежения в топке ниже 20—30 Па (2—3 мм вод. ст.).
4.45. Загрузочная течка и выгрузочное устройство сушильного барабана должны быть уплотнены во избежание проникновения то​почных газов в помещение.
Эксплуатация сушильных барабанов при выбивании газов через загрузочное и выгрузочное устройство запрещается.
4.46. Удаление золы и шлака из топки барабана должно быть механизировано.
4.47. При применении газообразного топлива эксплуатация топок сушильных барабанов должна производиться в соответствии с Пра​вилами безопасности в газовом хозяйстве, утвержденными Госгор-технадзором СССР»
4.48. В случае невоспламенения топлива или отрыва факела по​дача топлива должна быть прекращена и топка провентилирована,
4.49. Во время работы сушильных барабанов запрещается: от​крывать двери топок, смазывать вручную поверхности опорных ро​ликов, производить уборку под сушильным барабаном.
4.50. Запрещается работа сушильного барабана: при неисправной аспирационной системе; с неисправными или снятыми ограждениями,
4.51. Внутренний осмотр и ремонт сушильного барабана и топ​ки должен производиться по наряду-допуску.
4.52. Перед осмотром и ремонтом сушильного барабана матери​ал должен быть выработан из барабана, топка и сушильный барабан провентилированы до температуры воздуха в них не вы​ше 40 °С.
4.53. При внутреннем осмотре, ремонте сушильного барабана а топки для освещения должны использоваться переносные электриче​ские светильники напряжением не выше 12 В.
 
ГРОХОТЫ, РАССЕВЫ
4.54. При сухом грохочении грохоты и рассевы должны быть за​крыты кожухами, подсоединенными к аспирационной системе.
4.55. Узлы соединения загрузочной и разгрузочной течек долж​ны быть оборудованы уплотнениями, предотвращающими выбивание пыли в производственные помещения.
4.56. Во время работы грохота запрещается: открывать кожух;
производить очистку течек, регулировку, смазку и ремонт узлов и привода.
ПИТАТЕЛИ
4.57. Установка пластинчатого питателя должна предусматри​вать возможность обслуживания его с двух сторон. Ширина прохо​дов между питателями не должна быть менее 1,2 м, а меж​ду выступающими конструкциями зданий и питателем — ме​нее 1 м.
4.58. Уборка просыпи от пластинчатого питателя должна быть механизирована.
4.59. Ролики и края пластин пластинчатого питателя необходимо ограждать сплошными металлическими ограждениями.
4.60. Запрещается работа пластинчатого питателя при снятых или неисправных ограждениях.
4.61. Для обслуживания питателей на высоте более 1,5 м следует установить стационарные металлические площадки.
4.62. Тарельчатые питатели должны быть закрыты металличе​скими укрытиями, подсоединенными к аспирационной системе.
МАШИНЫ ОТСАДОЧНЫЕ И СТОЛЫ КОНЦЕНТРАЦИОННЫЕ
4.63. Отсадочная машина должна быть оборудована стационар​ными металлическими площадками для обслуживания.
4.64. Места присоединения трубопроводов к корпусу отсадочной машины должны быть уплотнены.
4.65. Остановка обезвоживающего элеватора должна произво​диться после полной разгрузки ковшей от материала и осевших фракций.
4.66. При остановке отсадочной машины подача в нее материа​ла и сжатого воздуха должна автоматически отключаться.
4.67. При выполнении операций по регулировке золотников, на​ладке авторегуляторов и осмотре механизмов беспоршневых отсадочных машин с пневматическим приводом рабочие должны быть обес​печены очками защитными по ГОСТ 12.4.003—80.
4.68. При эксплуатации золотниковых устройств роторного ти​па окна для выброса воздуха в атмосферу должны быть закрыты металлической сеткой с ячейкой 10X10 мм.
4.69. Внутренний осмотр, очистка и ремонт отсадочной машины должны производиться по наряду-допуску.
4.70. Производить работы по ремонту или замене сит шиберно​го устройства, очистке и ремонту корпуса отсадочной машины одновремено с работами по ремонту или очистке башмака обезвожи​вающего элеватора запрещается.
4.71. Запрещается работа концентрационного стола при колеба​нии подвижных частей, вызывающих вибрации на рабочих местах выше допустимых по ГОСТ 12.1.012—78 с изм. и неисправном или снятом ограждении привода.
МАШИНЫ ФЛОТАЦИОННЫЕ
4.72. Приводы пеногонов и импеллеров должны быть огражде​ны сплошными металлическими кожухами.
4.73. Для аварийной разгрузки флотационных машин должны быть предусмотрены зумпфы с насосами.
4.74. При замене или прочистке аэролифтных трубок на пневма​тических флотационных машинах рабочие должны быть обеспечены очками защитными по ГОСТ 12.4.003—80.
СЕПАРАТОРЫ ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЕ И ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
4.75. При сухой магнитной и электрической сепарации в корпусе сепараторов должны быть предусмотрены патрубки для подключе​ния к системе вытяжной вентиляции. Запрещается эксплуатация се​параторов при неисправной или отключенной вентиляции.
4.76. Осмотр и ремонт электрического сепаратора должен произ​водиться по наряду-допуску,
4.77. При эксплуатации электромагнитных и электрических се​параторов запрещается:
подносить к магнитной системе железные предметы;
производить регулировку зазора между пластинами сепаратора и положения ленты сепаратора;
выбирать вручную щепу с лотков  питателей.
4.78. Стыки и соединения корпуса электрического сепаратора должны быть уплотнены. Уплотнения должны исключать возмож​ность выбивания пыли из корпуса при работе сепаратора.
 
МАШИНЫ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА РУЛОННОГО СЛЮДОПЛАСТА
4.79. В случае остановки машины система блокировки должна обеспечить автоматическое отключение подачи материала.
4.80. Зона намотки и обрезки концов слюдопластового полотна должна быть закрыта сплошным металлическим укрытием, подсо​единенным к аспирационной системе.
4.81. При эксплуатации машин для производства рулонного слюдопласта запрещается работа с поврежденной рабочей сеткой для отлива слюдопласта, снятым ограждением электроприводов, неис​правной вентиляцией.
СТАНКИ ПРОКАТНЫЕ
4.82. Прокатные станки должны быть оборудованы со стороны прохода для обслуживания тросовым выключающим устройством, позволяющим останавливать станок с любого места по его длине,
МАШИНЫ ДЛЯ УДАРНОЙ ОЧИСТКИ СКРАПА
4.83. Машины для ударной очистки скрапа должны работать под разрежением. Места присоединения воздуховодов к машине должны быть уплотнены.
4.84. Ширина проходов для обслуживания машины не должна быть менее 1,2 м.
МАШИНЫ ПРОПИТОЧНЫЕ
4.85. Пропиточные машины должны быть оборудованы укрытия ми из прозрачного небьющегося материала, подсоединенными к вы​тяжной вентиляции. Каждая пропиточная машина должна быть оборудована автономной системой принудительной вытяжной вентиляции.
4.86. Привод пропиточной машины должен быть сблокирован с приводом вентилятора так, чтобы при остановке вентилятора про​питочная машина автоматически отключалась.
4.87. На пропиточных машинах, производящих листовой мате​риал, узел раскроя рулона на листы должен быть огражден съем​ными сетчатыми ограждениями. При снятии ограждения машина должна автоматически отключаться без остановки работы вытяжной вентиляции.
4.88. Запрещается эксплуатация машины с поврежденной рабо​чей сеткой для пропитки слюдопласта, неисправной вентиляцией, сня​тым ограждением.
4.89. Перед осмотром и ремонтом пропиточная машина должна быть провентилирована, взрывоопасные пары из укрытий удалены
при помощи вытяжной вентиляции и обеспечено содержание их в воздухе рабочей зоны помещения в соответствии с требованиями ГОСТ 12 1 005—76,
ПРЕССЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ И МЕХАНИЧЕСКИЕ
4.90. При установке и эксплуатации гидравлических прессов для прессования слюдопластовых электроизоляционных листов и пластин микалекса, а также механических и электромагнитных прес​сов для вырубки слюдяных изделий должны соблюдаться требова​ния Правил техники безопасности и производственной санитарии в кузнечно-прессовом производстве, утвержденных постановлением Президиума ЦК профсоюза рабочих машиностроения,
4.91. Быстродействующие прессы для вырубки слюдяных изде​лий должны быть оснащены местным освещением напряжением не выше 36 В.
ПЕЧИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
ДЛЯ ТЕРМИРОВАНИЯ ЩИПАНОЙ СЛЮДЫ И МИКАЛЕКСА
4.92. Загрузочные отверстия электрических печей и сушилок должны быть оборудованы затворами. Противовесы затворов печей должны быть ограждены по всей длине перемещения.
4.93. Электронагревательные элементы в печах и сушилках ка​мерного типа при открывании загрузочных отверстий должны авто​матически отключаться.
4.94. Клеммы нагревательных элементов электропечей должны быть закрыты съемными сетчатыми кожухами с ячейками 10x10 мм
4.95. Операции загрузки в печи термирования и выгрузки из них слюды, а также подачи ее на прокатные станки должны быть меха​низированы. Рабочие должны быть обеспечены инвентарными при​способлениями для разравнивания слоя слюды на ленте конвейера, подающего слюду на прокатные станки,
МЕЛЬНИЦЫ БЫСТРОХОДНЫЕ РОТОРНЫЕ
4.96. Мельница должна быть сблокирована со смежным оборудованием. Блокировка должна обеспечить:
отключение подачи сырья при остановке мельницы;
невозможность включения мельницы при неисправности вентиля​тора пневмотранспорта,
МЕЛЬНИЦЫ СТРУЙНЫЕ
4.97. Соединения узлов и трубопроводов струйной помольной установки должны быть уплотнены и исключать возможность выбро​са пыли в помещение.
4.98. Приводы и обслуживаемые узлы помольной установки, при размещении их на высоте 1,5 м и более, должны быть оборудованы стационарными металлическими площадками,
КЛАССИФИКАТОРЫ ВИХРЕВЫЕ ЦЕНТРОБЕЖНЫЕ
4.99. Для обслуживания приводов классификаторов должны быть установлены стационарные металлические площадки,
СУШИЛА ТУННЕЛЬНЫЕ ДЛЯ СУШКИ АСБЕСТОВЕРМИКУЛИТОВЫХ ИЗДЕЛИЙ
4.100. Подача вагонеток к туннельным сушилам, загрузка, про​талкивание и выкатка их из туннелей должны быть механизированы,
4.101. Все операции по загрузке, проталкиванию и выгрузке ва​гонеток из туннеля сушила должны быть сблокированы и проходить в автоматическом режиме.
Блокировка должна обеспечивать включение толкателя на сто​роне загрузки только при открытой двери загрузки и наличии сво​бодного места для вагонетки на стороне выгрузки.
4.102. Внутренний осмотр и ремонт туннельных сушил должны производиться по наряду-допуску при температуре воздуха в тунне​лях не выше 40 °С и закрытом шибере трубопровода, подводящего теплоноситель.
4.103. Затворы туннеля должны быть снабжены противовесами, огражденными по всей длине перемещения.
АГРЕГАТЫ ОБЖИГА СЫРЬЯ (ВЕРМИКУЛИТА)
4.104. Стыки и соединения узлов агрегата обжига сырья долж​ны быть уплотнены во избежание пропуска газов и пыли в поме​щение.
4.105. Корпус печи обжига должен быть теплоизолирован. Тем​пература на наружной поверхности не должна быть более 45 °С.
4.108. Установка и эксплуатация сушильной части агрегата должна соответствовать требованиям пп, 4.41—4.53 настоящего раз​дела.
БЕГУНЫ
4.107. Загрузка бегунов асбестом должна быть механизирована.
4.108. В кожухе бегунов должны быть предусмотрены смотро​вые окна с плотно закрывающимися крышками.
Крышки в кожухе бегунов должны быть сблокированы с пус​ковым устройством, обеспечивающим остановку бегунов при откры​вании крышек.
4.109. При отсутствии орошения асбеста в бегунах кожух бегу​нов должен быть подсоединен к аспирационной системе
МЕШАЛКИ
4.110. Мешалки, в которых перемешиваются пылящие материа​лы (вермикулит, полевой шпат), должны быть закрыты сплошными металическими кожухами, подсоединенными к аспирационной си​стеме.
4.111. Крышки люков кожуха должны быть сблокированы с пус​ковыми устройствами мешалки таким образом, чтобы исключить ра​боту мешалки при открытых крышках.
4.112. Загрузка и выгрузка мешалок должны быть механизиро​ваны.
4.113. При установке двух или более параллельно работающих мешалок расстояние между ними не должно быть менее 1,2 м.
ОПРОКИДЫВАТЕЛЬ КРУГОВОЙ
4.114. При автоматическом режиме работы опрокидывателя должна быть блокировка, исключающая возможность включения привода опрокидывателя до установки в него груженой вагонетки.
5. ЭКСПЛУАТАЦИЯ ВНУТРИЗАВОДСКОГО И ЦЕХОВОГО ТРАНСПОРТА
ЭЛЕКТРОВОЗНАЯ И РУЧНАЯ ОТКАТКА ПО УЗКОКОЛЕЙНОМУ РЕЛЬСОВОМУ ПУТИ
5.1. В конце узкоколейных путей следует устанавливать упоры, препятствующие сходу вагонеток с рельсов.
5.2. На каждой вагонетке должны быть указаны грузоподъем​ность и инвентарный номер.
5.3. При разгрузке вагонеток с опрокидывающимся кузовом следует применять приспособления, препятствующие падению ваго​неток.
ПЕРЕМЕЩЕНИЕ ГРУЗОВ НА ЭЛЕКТРОТЕЛЕЖКАХ, АВТОТЕЛЕЖКАХ И ПОГРУЗЧИКАХ
5.4. Для перемещения грузов в пропиточных и лакосмесительных отделениях слюдяных фабрик, а также при транспортировке лаков и связующих, выделяющих взрывопожароопасные пары и газы, необ​ходимо применять электропогрузчики и электротележки во взрыво-защищенном исполнении.
ТРАНСПОРТИРОВКА ГОРЯЧЕГО БИТУМА
5.5. Транспортировка горячего битума должна осуществляться насосами по трубопроводам,
5.6. Спуск и подъем емкостей с горячим битумом должны быть механизированы.
5.7. Запрещается заполнение емкостей горячим битумом более на 3/4 объема.
ПНЕВМОТРАНСПОРТ
5.8. Воздуховоды систем пневмотранспорта должны быть герме​тичными, фланцевые соединения уплотненными.
5.9. Воздуховоды должны быть подсоединены к вентиляторам через мягкие вставки, исключающие передачу вибрации от вентиля​торов на воздуховоды.
5.10. Опирать на воздуховоды леса, подмости, переносные лест​ницы, подвешивать к ним тали, блоки и другие устройства, а так​же цепляться за них предохранительными поясами запрещается.
6. ПОГРУЗОЧНО-РАЗГРУЗОЧНЫЕ РАБОТЫ НА КОНТЕЙНЕРНЫХ ПЛОЩАДКАХ
6.1. Погрузочно-разгрузочные работы должны производиться в соответствии с ГОСТ 12.3.009—76 с изм.
6.2. Транспортные и погрузочно-разгрузочные работы с контей​нерами должны быть механизированы.
6.3. В процессе эксплуатации мягких контейнеров по ОСТ 6-19-80—80 запрещается:
стропить контейнеры без захватывающего приспособления;
допускать контакт мягких контейнеров с острыми предметами, кислотами, щелочами и продуктами переработки нефти;
перемещать контейнеры волоком;
поднимать контейнеры с грузом за одну несущую проушину;
использовать контейнер при наличии механических повреждений стенок или верхних и нижних днищ.
 
ПРИЛОЖЕНИЕ
Категория производства, степень огнестойкости
и классификация среды помещения для электрооборудования
	Наименование производства, помещения
 
	Категория производ​ства и характери​стика
 
	Степень огнестой -кости (не ниже)
 
	Класс среды помещения для применения электрооборудо -вания по ПУЭ
 

	Участки производств, подборов, расколки,    резки,   калибровки, ручной щипки   конденсаторной и телевизионной слюды, штам​пованных изделий
 
	д
 
	V
 
	Нормальная
 

	Механизированные     слюдовыборки по производству забойно​го сырца,   цехи   отработки по производству     промышленного сырца
 
	д
 
	V
 
	Нормальная
 

	Участки цехов   обогатительных предприятий   по   производству кварц-полевошпатового   и вер-микулитового концентратов  су​хим способом
 
	д
 
	V
 
	Цельная   с  не​проводящей пылью
 

	Участки    производства помола слюды,    производства    слюдопласта без  связующих,   произ​водство   кварц-полевошпатово​го и вермикулитового концент​ратов мокрым способом
 
	д
 
	V
 
	Влажная
 

	Участки производства термирования слюды,   сушки промыш​ленного и обогащенного сырца.
 
	Г
 
	V
 
	Нормальная
 

	Сушка   кварц-полевошпатового и вермикулитового   концентра​тов, участки обжига вермикули​та и сушки вермикулитовой изо​ляции, печное и стекловарочное отделение цехов микалекса
 
	 
 
	 
 
	 
 

	Участки    производства клейки формовочного   миканита и из​делий из него, электроизоляци​онных   материалов на   основе слюдопластов
 
	В
пожаро​опасная
 
	I и II
 
	II— На
 

	Лакосмесительное отделение
 
	А взрыво-пожаро-опасная
 
	I и II
 
	В-1а
 

	Участки   производства   термо​упорного миканита: клейки листов
 
	Д
 
	V
 
	Химически   ак​тивная
 

	прессовки и сушки листов
 
	Г
 
	V
 
	То же
 


РАЗДЕЛ  VIII
ПРАВИЛА  ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ И  ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ САНИТАРИИ В ПРОМЫШЛЕННОСТИ НЕРУДНЫХ СТРОИТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ ГРАФИТА,  КАОЛИНА, ТАЛЬКА
Утверждены постановлением Президиума ЦК профсоюза рабо​чих строительства и промстройматериалов (протокол № 12 от 23.11.82) и Министерством промышленности строительных материа​лов СССР (приказ № 522 от 27.12.82).
Разработаны Всесоюзным научно-исследовательским институтом нерудных строительных материалов и гидромеханизации ВНИИнеруд (В, С. Семенов, Н. Ф. Алферов, П. П. Л окалин).
Внесены редакционной комиссией Минстройматериалов СССР: Б. С. Кишко (председатель), Ю. Л. Юров, В. Б. Петруцик (зам пред​седателя), И. К. Мороз, В. Г. Королев, А. А. Тряпицын, В. П. Гон​чаров, А. К. Левинцев, Ю. А. Вострецов, Ф. П. Ильин, О. К. Андре​ев, В, И. Чирков, В. А. Бондарь, Т, И. Чиаев, Г, К. Тесля, В. А. Рыль-ников, Л. М. Шальский, Г. И. Боханько.
Подготовлены к утверждению Управлением организации труда, заработной платы и рабочих кадров Минстройматериалов СССР (Г. Ф. Щебуняев), главным техническим управлением Минстройма​териалов СССР (Б. С. Кишко) и отделом охраны труда ЦК проф​союза рабочих строительства и промышленности строительных мате​риалов (Е. П. Спельман, Л. Т. Романец).
С введением в действие раздела VIII Правила техники безопас​ности и производственной санитарии в промышленности нерудных строительных материалов, графита, каолина, талька утрачивают си​лу Единые правила техники безопасности и производственной сани​тарии для предприятий промышленности строительных материалов. Часть I. Раздел XI, утвержденные Минстройматериалов СССР, 1807.68 и Президиумом ЦК профсоюза рабочих строительства и промстройматериалов 31.07.68.
1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
1.1.   Настоящие Правила обязательны для руководителей и спе​циалистов производственных объединений, комбинатов, фабрик, за​водов, учреждений и организаций  (научно-исследовательских, проектных, проектно-конструкторских, ремонтных и др.)  промышленно​сти нерудных строительных материалов, графита, каолина, талька,
 
1 В дальнейшем производственные объединения, комбинаты, фабри​ки, заводы, учреждения и организации именуются в настоящих Пра​вилах предприятиями.
 
1.2. Настоящими Правилами следует пользоваться вместе с Правилами техники безопасности и производственной санитарии в промышленности строительных материалов. Часть I*, утвержденны​ми Минстройматериалов СССР и Президиумом Центрального коми​тета профсоюза рабочих строительства и промышленности строитель​ных материалов.
1.3. При организации или наличии на предприятиях промышлен​ности нерудных строительных материалов, графита, каолина, талька производственных или технологических процессов по выпуску других видов строительных материалов следует соблюдать требования бе​зопасности, изложенные в соответствующих разделах части II Пра​вил техники безопасности и производственной санитарии в промыш​ленности строительных материалов.
2. ПЛОЩАДКИ ПРЕДПРИЯТИЙ, ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ЗДАНИЯ И СООРУЖЕНИЯ
2.1. Площадки предприятий, производственные здания и соору​жения промышленности нерудных строительных материалов, графи​та, каолина, талька должны удовлетворять требованиям разд. 4 пер​вой части Правил.
2.2. Эксплуатация производственных зданий и сооружений на предприятиях нерудных строительных материалов, графита, каолина, талька должна осуществляться в соответствии с требованиями По​ложения о проведении планово-предупредительного ремонта и тех​нической эксплуатации производственных зданий и сооружений пред​приятий промышленности строительных материаков, утвержденного Минстройматериалов СССР.
2.3. При производстве гидромеханизированных работ не должно быть затоплений фильтрационными водами смежных с площадкой предприятий сельскохозяйственных угодий, действующих сооруже​ний, строительных площадок, поселков и т. п.
2.4. В производственных помещениях с применением гидроубор​ки пыли полы должны быть выполнены в соответствии с требова​ниями пп. 4.43 и 4.50 первой части Правил. При этом сплошная ме​таллическая обшивка по низу перил на площадках обслуживания не должна допускать стока воды.
* «Правила техники безопасности и производственной санитарии в промышленности строительных материалов. Часть I» в дальнейшем именуются по тексту настоящих Правил — первая часть Правил.
 
2.5. Проемы в полах и межэтажных перекрытиях производствен​ных зданий, расположенные под грузоподъемными механизмами, должны быть оборудованы устройствами для закрывания.
2.6. Конструкции покрытий зданий и сооружений следует очи​щать от пылевых и снеговых наносов в соответствии с Временными указаниями по определению веса отложений производственной пы​ли и сроков их уборки с покрытий зданий и сооружений цементных предприятий, утвержденными Минстройматериалов СССР.
2.7. Карьер, пульпопроводы, площадка обогатительной фабрики, карты намыва, хвостохранилища, проезды, проходы в темное время суток должны быть освещены в соответствии с требованиями СНиП -4-79 «Естественное и искусственное освещение», утвержденными Госстроем СССР.
3. СКЛАДЫ СЫРЬЯ. ТОПЛИВА, МАТЕРИАЛОВ И  ГОТОВОЙ  ПРОДУКЦИИ 
Общие требования
3.1. Устройство и оборудование складов и площадок для скла​дирования должны соответствовать требованиям разд. 11 первой час​ти Правил,
3.2. На работы по внутреннему осмотру, очистке, техническому обслуживанию и ремонту силосов, бункеров, резервуаров для хра​нения мазута должен быть разработан проект производства работ (ППР), утвержденный главным инженером предприятия, и выдан наряд-допуск в соответствии с требованиями п. 13.46 и прил. 15 пер​вой части Правил. Выполнение работ по внутреннему осмотру, очист​ке, техническому обслуживанию и ремонту силосов, бункеров и ре​зервуаров для хранения мазута без ППР и наряда-допуска запре​щается.
3.3. Перед началом внутреннего осмотра, очистки, технического обслуживания и ремонта силосов, бункеров, резервуаров для хране​ния мазута должны быть отключены от электрической сети загрузоч​ные и разгрузочные устройства (конвейеры, элеваторы, питатели, пневмокамерные и пневмовинтовые насосы и др.) в соответствии с требованиями п. 13.45 первой части Правил.
3.4. При работах по внутреннему осмотру, очистке, техническому обслуживанию и ремонту следует применять переносные электриче​ские светильники во взрывобезопасном исполнении напряжением не выше 12 В.
3.5. Ответственный за производство работ на складах сырья, топлива, материалов и готовой продукции обязан проверить выпол​нение указанных в пп. 3.2, 3.3 и 3,4 настоящего раздела мер безопасности и обеспечить работающих грузоподъемными устройствами, ин​струментом, приспособлениями, средствами индивидуальной защиты я средствами сигнализации,
СКЛАДЫ СЫРЬЯ
3.6. Буферные склады и склады усреднения сырья необходимо размещать от места взрыва горной массы в карьере на расстояниях в соответствии с прил. 9 Единых правил безопасности при взрывных работах, утвержденных Госгортехнадзором СССР.
3.7. Штабеля складов усреднения сырья должны иметь выров​ненные откосы и спланированную поверхность с уклоном к краям для стока ливневых вод.
3.8. Устройство и эксплуатация мостовых грейферных кранов в закрытых складах усреднения сырья должны соответствовать требо​ваниям Правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов, утвержденных Госгортехнадзором СССР.
3.9. Кабины мостовых грейферных кранов должны соответство​вать требованиям Санитарных правил по устройству и оборудованию кабин машинистов кранов, утвержденных Минздравом СССР.
3.10. Вдоль приемных бункеров, расположенных в складах ус​реднения сырья, должен быть проход шириной не менее 1 м для технического обслуживания, ремонтных и монтажных работ. Проход должен располагаться вне зоны перемещения грейфера мостового крана и со стороны бункеров иметь ограждения, соответствующие требованиям п. 4.55 первой части Правил.
3.11. При ремонте грейфера мостового крана, непосредственно в складе усреднения сырья, грейфер должен быть установлен на ре​монтной площадке, очищенной от складируемого материала. Пло​щадка должна быть ограждена инвентарными ограждениями по ГОСТ 23407—78. У входа на площадки должен быть установлен за​прещающий знак безопасности 1.3 по ГОСТ 12.4.026—76 с изм.
3.12. Находиться в складах усреднения при работе мостовых грейферных кранов вне площадок, выделенных для ремонта, запре​щается.
СКЛАДЫ НЕРУДНЫХ МАТЕРИАЛОВ
3.13. При формировании открытых складов готовой продукции (щебень, гравий, песок) с помощью надштабельных, передвижных и веерных конвейеров основание штабеля в районе отсыпки должно быть ограждено с учетом выполнения требований п. 3.11 настоящего раздела.
3.14. Подштабельная галерея должна быть освещена в соответ​ствии с требованиями СНиП П-4-79 «Естественное и искусственное освещение», утвержденных Госстроем   СССР.  Светильники следует применять в пылевлагозащищенном исполнении.
3.15. Подштабельная галерея должна иметь приточно-вытяжную вентиляцию. Воздух в подштабельной галерее должен соответство​вать требованиям ГОСТ 12.1.005—76.
3.16. Конвейер подштабельной галереи длиной более 30 м дол​жен быть оборудован выключающим устройством по ГОСТ 12.2.022—80.
3.17. Места перегрузки и выгрузки материала должны иметь укрытия, подсоединенные к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.
3.18. Проходы вдоль конвейеров подштабельной галереи не должны загромождаться и захламляться. Для сбора попавшей в подштабельную галерею воды должны быть предусмотрены водосбор​ники. Пол должен иметь уклон в сторону водосборника не менее 1°о
3.19. Ремонт подштабельной галереи следует производить при остановленной работе питателей и конвейера, расположенных в га​лерее.
Электродвигатели приводов оборудования следует отключить от электросети, а также выполнить требования п. 3.3 настоящего раз​дела.
3.20. Вход в подштабельную галерею посторонним лицам запрещается. На входе и выходе из подштабельной галереи должны быть вывешены запрещающие знаки безопасности 1.3 по ГОСТ 12.4.026—76 с изм.
3.21. Для предотвращения оползневых явлений на откосах скла​да, возводимого гидромеханизированным способом, профильтровав​шаяся через откосы вода должна быть отведена за пределы склада.
3.22. Монтаж я демонтаж намывных пульпопроводов при эста​кадном намыве и наращивании намывных пульпопроводов при без​эстакадном намыве должны производиться под руководством масте​ра по намыву. Монтажно-демонтажные работы на высоте должны выполняться по наряду-допуску в соответствии с требованиями п. 13.46 и прил. 15 первой части Правил.
3.23. Управление задвижками выпускных устройств намывных пульпопроводов при эстакадном намыве должно производиться с площадок, выполненных в соответствии с требованиями п. 4.55 пер​вой части Правил.
3.24. Мостики для перехода людей с дамбы обвалования карты намыва к водосбросному колодцу должны иметь ограждения в соот​ветствии с требованиями п. 4.55 первой части Правил.
3.25. При отсутствии переходного мостика люди для обслужи​вания водосбросного колодца должны перевозиться на лодках или плотах, имеющих грузоподъемность не менее 2450 Н (0,25 тс) и спасательные средства (пояса, круги, шары) не менее чем для двух че​ловек.
3.26. Работы по внутреннему осмотру и ремонту водосбросного колодца должны производиться в соответствии с требованиями п. 13.60 первой части Правил и нп, 3,2, 3.3, 3.4 настоящего раздела.
3.27. Перед началом работ по внутреннему осмотру и ремонту водосбросного колодца должна быть прекращена работа земснаря​да, закрыты задвижки на выпускных устройствах намывного пуль​попровода и вывешены на них запрещающие знаки безопасности 1.5 по ГОСТ 12.4.026—76 с изм. с поясняющей надписью: «Не откры​вать— работают люди!».
3.28. Спускать людей в водосбросной колодец следует только в люльках с помощью лебедок, предназначенных для подъема людей. Лебедки, канаты и люльки   должны   соответствовать   требованиям Правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кра​нов утвержденных Госгортехнадзором СССР.
3.29. Во время перерыва в работе по намыву или по окончании намыва водосбросной колодец следует закрыть щитами и вывесить запрещающий знак безопасности 1.5 по ГОСТ 12.4.026—76 с изм. о поясняющей надписью: «Опасно для жизни!».
3.30. Возведение складов нерудных строительных материалов способом гидромеханизации при наличии трещин в дамбе обвалова​ния, оползней откосов и фильтрации воды через откосы с выносом грунта запрещается.
СКЛАДЫ ГРАФИТА, КАОЛИНА, ТАЛЬКА
3.31. Графит, каолин и тальк в незатаренном виде следует хра​нить в бункерах и силосах, оборудованных устройствами для улав​ливания пыли.
3.32. Графит, каолин, тальк, упакованные в бумажные мешки и сформированные в пакеты, следует хранить в складах штабелями, для устойчивости которых должна соблюдаться перевязка вертикаль​ных швов.
Высота штабелей не должна превышать: из мешков — 2,5 м, из пакетов — 3,5 м.
3.33. Графит, каолин и тальк, упакованные в резинокордные кон​тейнеры, в закрытых складах и на открытых бетонных (асфальтиро​ванных) площадках следует хранить в штабелях, устойчивость ко​торых должна обеспечиваться соблюдением перевязки вертикальных швов при укладке: контейнеров грузоподъемностью до 1470 Н (0,15тс) —в 3 яруса вертикально, более 1470 Н (0,15тс) — в З яруса горизонтально 
3.34. Графит, каолин, тальк в упакованном виде следует транс​портировать на складирование механизированным способом: в от​дельных мешках — с помощью ленточных конвейеров, в пакетах и контейнерах — погрузчиками с вильчатым захватом, оборудованны​ми сталкивателями. Мешки конвейером должны подаваться на при​емный стол. Снимать мешки вручную с работающего конвейера за​прещается.
3.35. Подъезды к площадкам для хранения пакетов и заполнен​ных конвейеров должны иметь твердые покрытия. Проезды между штабелями должны соответствовать требованиям п. 11.10 первой ча​сти Правил.
СИЛОСНЫЕ СКЛАДЫ
3.36. Силосы для хранения нерудных строительных материалов, графита, каолина, талька должны быть оборудованы пылеулавли​вающими устройствами с аппаратами для очистки воздуха.
3.37. Верх силосов следует ограждать по периметру. Огражде​ния должны соответствовать требованиям п. 4.55 первой части Правил.
3.38. Окна в наклонных галереях должны быть снабжены при​способлениями для открывания и фиксации створок в открытом по​ложении.
Открывание створок окон должно производиться с пола галереи.
3.39. Для перехода через материалопроводы в галереях должны быть установлены переходные мостики в соответствии с требования​ми п. 4 55 первой части Правил.
3.40. Нижние и боковые люки силосов должны иметь площадки для обслуживания, выполненные в соответствии с требованиями п. 4 55 первой части Правил.
3.41. Крышки люков силосов должны иметь уплотнения и запи​раться на замок. Ключи от замков следует хранить у начальника цеха (мастера смены) и выдавать после оформления наряда-допуска ответственным за производство работ в силосе из числа инженерно-технических работников, назначенных приказом по предприятию.
3.42. Работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту сило​са следует производить в соответствии с требованиями пп. 3 2—3 5 настоящего раздела.
3.43. Очистка и удаление наростов, козырьков, зависаний мате​риала должны производиться сверху вниз. Предварительно должно быть очищено перекрытие силоса вокруг люка.
3.44. Вход в силос через нижние и боковые люки должен разре​шаться только для выполнения ремонтных работ. Стены и перекры​тия силоса должны быть предварительно очищены от зависаний ма​териала.
3.45. Спуск в силос через верхний люк должен разрешаться только для внутреннего осмотра, очистки стен и перекрытий силоса,
3.46. Спуск в силос должен производиться в самоподъемных люльках, а также в люльках с помощью лебедок, предназначенных для подъема людей, при соблюдении следующих мер безопасности:
должны быть выполнены требования пп. 33—3.5 настоящих Правил;
задвижки на всех пневмотрасеах, идущих в силос, должны быть закрыты и на них вывешены запрещающие знаки безопасности 1 5 по ГОСТ 12.4.026—76 с изм. с поясняющими надписями: «Не откры​вать — работают люди!»;
лебедка, канаты, люлька должны соответствовать требованиям Правил устройств и безопасной эксплуатации грузоподъемных кра​нов, утвержденных Госгортехнадзором СССР.
3.47. Люльки должны быть оборудованы сиденьями, опорами для ног и устройствами для хранения и крепления инструмента (кар​манами, хомутами и др.).
3.48. Высота ограждения люльки должна быть не менее 1,2 м с дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,6 м. Способ под​вешивания люльки должен исключать возможность ее опрокиды вания.
3.49. Перед спуском люльки в силос  должны   быть проверены: надежность крепления лебедки к перекрытию силоса; надежность закрепления стального каната на барабане лебедки исправность блоков, тормозов и привода лебедки; прочность настила и ограждений люльки.
3.50. Очистка и удаление наростов и козырьков материала в си​лосе должны производиться сверху вниз горизонтальными уступами по всему периметру силоса. Предварительно должно быть очищено перекрытие силоса вокруг люка.
3.51. При устранении козырьков и наростов люлька должна устанавливаться в таком положении, чтобы она не находилась в зо​не обрушения материала
3.52. Запрещается:
открывать крышки нижних и боковых люков и входить в силос при наличии в нем слоя материала, превышающего 0,5 м;
сходить с люльки на слой материала во время осмотров и очи​стных работ;
производить обрушение материала подрубкой снизу,
БУНКЕРА
3.53. Крышки люков бункеров должны иметь уплотнения и закрываться на замок. Ключи от замков следует хранить у начальника цеха (мастера смены и выдаваться после оформления наряда-допуска ответственным за производство работ в бункере из числа инже​нерно-технических работников, назначенных приказом по пред​приятию.
3.54. Открытые загрузочные проемы бункеров по периметру должны быть ограждены в соответствии с требованиями п. 4.50 пер​вой части Правил и иметь решетки, пропускающие материал только той крупности, которая предусмотрена технологической картой про​изводственного процесса. Со стороны загрузки автомобильным или железнодорожным транспортом бункера должны иметь отбойный брус высотой не менее 0,6 м.
3.55. Вдоль бункеров, расположенных в отделениях (цехах) упа​ковки готового продукта, должен быть проход для технического обслуживания ремонтных и монтажных работ шириной не ме​нее 1 м.
Проход должен располагаться вне зоны перемещения мостового крана и со стороны бункеров иметь ограждения. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 4.50 первой части Правил.
3.56. Разбивать негабаритные куски материала на решетках бун​керов следует механизированным способом.
3.57. На бункерах необходимо применять устройства, предупреж​дающие сводообразование и зависание материала (электровибрато​ры, пароэлектроподогреватели, пневмошуровки, ворошители и т. п).
3.58. Перед началом ремонтных работ стенки бункера и находя​щийся в нем материал должны быть охлаждены до температурные выше 40 °С.
3.59. До спуска в бункер необходимо:
выполнить требования пп. 3.2—3.5 настоящего раздела;
освободить бункер от материала;
выставить наблюдающего за движением железнодорожного транспорта по надбункерной площадке для исключения загрузки бункера во время работы в нем;
включить запрещающие загрузку сигналы светофора или свето​вые сигналы.
3.60. Запрещается:
находиться на решетке бункера при осмотрах и выполнении работ по его обслуживанию;
спускать людей в бункера для ликвидации зависаний и сводо-образований, а также в неохлажденные бункера для производства ремонтных работ.
СКЛАДЫ ТОПЛИВА
3.61. При складировании твердого топлива должны соблюдать​ся требования п, 11.18 первой части Правил 
3. 62. Площадки для складирования твердого топлива   должны отвечать требованиям п. 11.4 первой части Правил и иметь твердое покрытие или уплотненное основание.
3.63. Штабеля угля должны иметь выровненные откосы и сплани​рованную поверхность с уклоном к краям для стока ливневых вод.
3.64. Периодичность контроля за состоянием штабелей твердого топлива должна осуществляться в соответствии с требованиями п. 11.17 первой части Правил. Обнаруженные трещины, оползни и другие повреждения поверхности штабелей, а также очаги само​возгорания должны быть устранены.
3.65. При складировании жидкого топлива должны соблюдаться требования п. 11.19 первой части Правил.
3.66. Эстакады для слива жидкого топлива должны быть обо​рудованы площадками для обслуживания сливных лотков и люков железнодорожных цистерн.
Устройство лестниц, площадок и откидных мостиков должно соответствовать требованиям пп. 4.54, 4.55 первой части Правил.
3.67. Пар в железнодорожные цистерны для подогрева жидкого топлива следует подавать по гибким резиновым шлангам, подсоеди​ненным через вентили к паропроводам.
Жидкое топливо следует сливать только после отключения вен​тилями подачи пара и удаления резиновых шлангов из цистерн.
3.68. Крышки люков резервуаров для хранения жидкого топлива следует оборудовать запирающими устройствами, ключи от ко​торых должны храниться у ответственного лица, назначенного из числа инженерно-технических работников приказом по пред​приятию.
3.69. Работы, связанные с пребыванием людей в резервуарах для хранения топлива, необходимо выполнять в соответствии с требованиями пп. 3.2, 3.4 и 3.5 настоящего раздела.
3.70. Перед допуском работающих внутрь резервуара для хра​нения жидкого топлива производителю работ необходимо:
освободить емкости от жидкого топлива;
перекрыть все топливопроводы и паропроводы, подходящие к резервуарам, приводы задвижек закрыть на замки, на приводах вы​весить запрещающие знаки безопасности 1.5 по ГОСТ 12.4.026—76 с изм. с поясняющей надписью: «Не открывать — работают люди»;
проверить емкости до полной ликвидации в них взрывоопасной концентрации паров жидкого топлива и охлаждения емкостей до температуры не выше 40 °С.
3.71. Склады горючих и смазочных материалов должны быть оборудованы молниеотводами и заземляющими устройствами в со​ответствии с требованиями утвержденных Госстроем СССР СНиП II-106-79 «Склады нефти и нефтепродуктов» и Типовых правил пожарной безопасности для промышленных предприятий, утвержден​ных МВД СССР.
3.72. При выполнении работ, связанных с приемкой и хранением жидкого топлива, заарещается:
применять открытый огонь или переносные электрические све​тильники;
применять инструменты и приспособления из стали и других искрообразующих материалов;
подавать пар непосредственно в цистерну с мазутом для его разогрева.
СКЛАДЫ РЕАГЕНТОВ
3.73. Хранение, приготовление и распределение реагентов по технологическим операциям должны производиться в соответствии с требованиями Единых правил безопасности при дроблении, сорти​ровке, обогащении полезных ископаемых и окусковании руд и кон​центратов, утвержденных Госгортехнадзором СССР.
СКЛАДИРОВАНИЕ ОГНЕУПОРОВ
3.74. Приемку, укладку, хранение, транспортировку огнеупор​ных изделий следует производить по ГОСТ8179—85, ГОСТ24717—81 с изм.
3.75. Огнеупорный кирпич на поддоны следует укладывать плашмя с перевязкой вертикальных швов.
Кирпич не должен выступать за кромки поддона более чем на 50 мм,
Высота пакета не должна превышать 1,2 м. При установке па​кетов одного на другой высота штабеля не должна превышать 3,6 м,
3.76. Транспортировать огнеупорный кирпич внутри предприя​тия следует в пакетах на поддонах.
3.77. При невозможности транспортирования огнеупорного кир​пича непосредственно на рабочее место в пакетах на поддонах долж​ны применяться передвижные ленточные конвейеры.
4. ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ (ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ) ПРОЦЕССЫ ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ
4.1. Производственные (технологические) процессы по разработке месторождений открытым способом, по переработке исходного сырья нерудных строительных материалов, графита, каолина, талька и упаковке готовой продукции должны соответствовать требованиям разд. 12 первой части Правил,
4.2. Разработка месторождений сырья должна производиться в соответствии с требованиями Единых правил безопасности при разработке месторождений полезных ископаемых открытым способом, Единых правил безопасности при разработке рудных, нерудных и россыпных месторождений подземным способом, Единых правил безопасности при взрывных работах, утвержденных Госгортехнадзо-ром СССР.
4.3. При организации и ведении технологических процессов должны быть обеспечены:
механизация и автоматизация трудоемких работ;
контроль за содержанием в воздухе пылей перерабатываемых материалов, который должен проводиться в соответствии с требо​ваниями ГОСТ 12.1.005—76 и ГОСТ 12.1.007—76 с изм, но не реже одного раза в 10 дней в воздухе рабочей зоны производственных помещений технологических процессов: дробления, сортировки, из​мельчения, обогащения, сушки, упаковки и отгрузки готовой продук​ции, одного раза в три месяца в воздухе рабочей зоны карьеров и на площадках предприятий, где содержание пыли должно быть не более 4 мг/м3 (при наличии свободной SiO2 до 10 %);
контроль вибробезопасных условий труда, который должен про​изводиться не реже одного раза в три месяца в соответствии с тре​бованиями ГОСТ 12.1.012—78 с изм.;
измерение шума на рабочих местах, которое должно прово​диться не реже одного раза в три месяца в соответствии с требова​ниями ГОСТ 12.1.003—83;
контроль за состоянием освещенности рабочих мест производ​ственных зданий и помещений, карьеров и площадок предприятий, который должен производиться не реже одного раз в шесть месяцев в соответствии с требованиями СНиП П-4-79 «Естественное и искус​ственное освещение», утвержденных Госстроем СССР.
контроль радиационной безопасности, который должен произво​диться в сроки и в объемах предусмотренных требованиями Основ​ных санитарных правил работы с радиоактивными веществами и другими источниками ионизирующих излучений, утвержденных Мин​здравом СССР.
4.4. Места отбора проб и замера уровней опасных и вредных производственных факторов должны быть утверждены главным ин​женером предприятия по согласованию с местными органами сани​тарного надзора.
ДОБЫЧА СЫРЬЯ ГИДРОМЕХАНИЗИРОВАННЫМ СПОСОБОМ
4.5. Разработка месторождения сырья гидромеханизированный способом должна производиться в соответствии с требованиями разд. IV Единых правил безопасности при разработке месторожде​ний полезных ископаемых открытым способом, утвержденных Госгортехнадзором СССР.
4.6. Надводная часть забоя земснаряда в пределах зоны обру​шения, а также водная акватория вокруг земснаряда и плавучего пульпопровода (в пределах ширины прорези, удаления папильонажных якорей и оттяжек плавучего пульпопровода) должны быть ограждены на воде буйками, окрашенными в красный цвет. Надвод​ная часть — инвентарными ограждениями по ГОСТ 23407—78 с установкой запрещающих знаков безопасности 1.3 по ГОСТ 12.4.026—76 с изм.
4.7. При разработке месторождений двумя или несколькими земснарядами расстояние между осями соседних прорезей должно быть установлено проектом производства работ (ППР), но не менее 2,5 расстояний от центра поворотной рамы свайного хода земснаря​да и крайней точки рыхлителя.
4.8. Перевод земснаряда в другой забой должен производиться буксировочным судном со скоростью в соответствии с требованиями Правил классификации и технического надзора за судами, утверж​денных Речным Регистром РСФСР, но не более 5 км/ч. Перед бук​сировкой на земснаряде должны быть подняты и зафиксированы от опускания сваи и рама рыхлителя со всасывающим пульпопроводом, отсоединены от земснаряда электрокабель и плавучий пульпропровод; отключены от электросети электродвигатели приводов рыхлите​ля, землесоса, насосов, лебедок, сняты предохранители распредели​тельных устройств, на которые вывешены запрещающие знаки без​опасности 1.5 по ГОСТ 12.4.026—76 с изм. с поясняющей надписью: «Не включать — работают люди!».
4.9. Во время работы земснаряда запрещается:
пребывание людей в зоне всасывающего пульпопровода, в зоне перемещения канатов папильонажных и становых лебедок и в зоне перемещения плавучего пульпопровода;
производить наладочные и ремонтные работы на земснаряде, плавучем, магистральном и намывном пульпопроводах;
находиться под поднятой рамой рыхлителя;
находиться на рае рыхлителя.
4.10. Работа земснаряда при волнении в водоеме (забое) более 3 баллов запрещается.
ДОСТАВКА СЫРЬЯ
4.11. При доставке сырья гидротранспортом эстакады магист​ральных и намывных пульпопроводов высотой более 1 м должны быть раскреплены в продольном и поперечном  направлениях, а в местах поворотов установлены дополнительные раскосы.
4.12. Обслуживание расположенных иа магистральных пульпо​проводах задвижек, компенсаторов, обратных клапанов, устройств для слива пульпы из пульпопроводов должно производиться с пло​щадок, удовлетворяющих требованиям п, 4.55 первой части  Правил.
4.13. При устройстве переездов через магистральные пульпопро​воды, смонтированные на подкладках по земле, высота земляной на​сыпи над пульпопроводом должна быть не менее 0,8 м.
4.14. Испытания магистральных и намывных пульпопроводов должны производиться под руководством ответственного за произ​водство работ, назначенного из числа инженерно-технических работ​ников приказом по предприятию, в соответствии с требованиями СНиП 3.05 05—84 «Технологическое оборудование и технологические трубопроводы», утвержденных Госстроем СССР.
4.15. При доставке материалов железнодорожным транспортом запрещается:
движение состава на приемных бункерах и эстакадах со ско​ростью более 5 км/ч;
разгрузка вагонов в бункер с эстакад при движении   состава;
очистка железнодорожных путей на приемных бункерах при по​даче состава;
присутствие людей в зоне опрокидывания вагонов-думпкаров,
4.16. При доставке сырья конвейерным транспортом должны обеспечиваться:
требования пп. 14.17—14.20 первой части Правил;
отсутствие пыления транспортируемого материала путем укры​тия рабочей ветви конвейера;
возможность перехода конвейерной линии в определенных местах путем установки переходных мостиков через каждые 100 м;
освещение трассы конвейера в темное  время суток.
ПЕРЕРАБОТКА СЫРЬЯ (РУДЫ)
4.17. Дробление, сортировка и обогащение сырья (руды) должны производиться в соответствии с требованиями Единых правил безопасности при дроблении, сортировке и обогащении полезных ископаемых и окусковании руд и концентратов, утвержденных Госгортехнадзором СССР.
4.18. При проектировании, организации и ведении технологичес​ких процессов переработки сырья нерудных строительных материа​лов, руд графита, каолина и талька должны обеспечены:
механизация и автоматизация процессов переработки сырья (руды) и упаковки готовой продукции;
очистка выбросов в атмосферу в соответствии с Указаниями по расчету рассеивания в атмосфере вредных веществ, содержа​щихся в выбросах предприятий, утвержденных Госстроем СССР;
метеорологические условия и содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны производственных помещений в соответствии с требованиями ГОСТ 12.1.005—76;
уровни звукового давления и эквивалентные уровни звука па рабочих местах в соответствии с ГОСТ 12.1.003—83;
уровни вибрации на рабочих местах в соответствии с требова​ниями ГОСТ 12.1.012—78 с изм.
4.19. Узлы перегрузки пылящих материалов должны быть обо​рудованы укрытиями, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.
4.20. Площадки для обслуживания оборудования технологичес​ких линий должны соответствовать требованиям п. 4.55 первой части Правил.
4.21. Для осуществления контроля за наполнением промежуточ​ных бункеров, разрежением воздуха в мельницах, сушильных бара​банах, пылеулавливающем оборудовании в трубопроводах запылен​ного воздуха при сухих процессах должны быть установлены конт​рольно-измерительные приборы, показания которых должны быть выведены на пульты местного и дистанционного управления техно​логическими процессами.
4.22. При ведении мокрых процессов контроль за наполнением промежуточных емкостей, зумпфов, давления в пульпопроводах, раз​режения в оборудовании осуществляется с помощью контрольно-из​мерительных приборов: уровнемеров, вакуумметров, манометров, показания которых должны быть выведены на пульты местного и дистанционного управления.
4.23. Зона действия грузоподъемной машины при загрузке мельниц мелющими телами должна быть ограждена инвентарными ограждениями по ГОСТ 23407—78 и выделена предупреждающим знаком безопасности 2.7 по ГОСТ 12.4.026—76 с изм.
4.24. Обогащение графита, каолина, талька в гидроциклонах диаметром 150 мм и более следует производить в соответствии с требованиями Правил устройства и безопасной эксплуатации сосу​дов, работающих под давлением, утвержденных Госгортехнадзором СССР.
4.25. При обогащении графита, каолина, талька в гидроциклонах диаметром менее 150 мм необходимо соблюдать требования инст​рукций завода-изготовителя.
4.26. При флотационном обогащении графита, каолина, талька, являющимся источником вредных производственных факторов (выде​ление паров воды и реагентов), в отделении флотации должна посто​янно работать приточно-вытяжная вентиляция.
4.27. Соединения сепараторов и быстроходных центрифуг с внешними трубопроводами должны производиться с помощью мяг​ких элементов, что снижает уровни шума и вибрации на рабочих местах.
4.28. Во время работы барабанных вакуумфильтров и фильтр-прессов ФПАКМ устранять перекосы и смещения фильтроткани запрещается.
Устранение перекосов, смещений и замена фильтроткани должны производиться после остановки оборудования при выполнении тре​бований пп. 3.3 и 3.5 настоящего раздела.
4.29. Организация и ведение процесса сушки исходного сырья и готового продукта с использованием газообразного топлива долж​ны производиться в соответствии с требованиями Правил безопасно​сти в газовом хозяйстве, утвержденных Госгортехнадзором СССР.
4.30. Организация и ведение процесса сушки с использованием электрических печей должны производиться в соответствии с требо​ваниями § 205—207 Единых правил безопасности при дроблении, сортировке, обогащении полезных ископаемых и окусковаиии руд и концентратов, утвержденных Госгортехнадзором СССР.
4.31. Газоходы сушильного оборудования должны быть тепло-изолированы.
4.32. Удаление золы и шлака из топок сушильного оборудования должно быть механизировано. Удаление шлака вручную запре​щается.
4.33. Розжиг топки сушильного оборудования должен произво​диться с разрешения мастера смены или начальника цеха.
4.34. Эксплуатация сушильного оборудования при выбивании газов через загрузочные и разгрузочные устройства запрещается.
УПАКОВКА И ПОГРУЗКА
4.35. При производстве работ по упаковке и погрузке нерудных строительных материалов, графита, каолина, талька должны быть соблюдены требования ГОСТ 12.3.009—76 с изм. и п. 4.3 настоящего раздела.
4.36. Температура поступающих на упаковку графита, каолина, талька должна быть не более 40 °С.
4.37. При загрузке графита, каолина, талька в резинокордные контейнеры последние должны подвешиваться на грузовые элемен​ты к специальным опорным конструкциям.
Держать контейнер во время загрузки на вилах погрузчика за​прещается.
4.38. При эксплуатации резинокордных контейнеров запрещается строповка   контейнера за любые   его   элементы,   кроме   грузо​подъемных;
перемещать заполненные контейнеры волоком; находиться под подвешенным  заполненным   контейнером,
4.39. При порыве хотя бы одного слоя пустого бумажного меш​ка он должен выбраковываться, а заполненный — направляться в бункер просыпи.
4.40. Подъем тары на площадку по обслуживанию упаковочных машин должен быть механизирован. Отверстие в перекрытии пло​щадки, предназначенное для подъема тары, должно иметь огражде​ние в соответствии с требованиями п. 4.55 первой части Правил.
4.41. Зона действия грузоподъемной машины при отгрузке мате​риалов из открытого склада должна быть ограждена инвентарными ограждениями по ГОСТ 23407—78 и выделена предупреждающим знаком безопасности 2.7 по ГОСТ 12.4.026—76 с изм.
5. УСТАНОВКА И ЭКСПЛУАТАЦИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ И ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ЛИНИЙ
ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ 
6.1. Установка и эксплуатация производственного оборудования и технологических линий должны соответствовать требованиям пп. 13.1—13.29 первой части Правил, паспортов и инструкций по эксплуатации заводов-изготовителей
5.2. При эксплуатации производственного оборудования должны быть обеспечены:
вибрационные характеристики по ГОСТ 12.1.012—78 с изм.; шумовые характеристики по ГОСТ 12.1.003—83; электростатическая искробезопасность по ГОСТ 12.1.018—79.
5.3. Техническое обслуживание и ремонт производственного обо​рудования должны производиться в соответствии с требованиями пп. 13.30—13.60 первой части Правил и пп. 3.2—3.5 настоящего раз​дела.
5.4. Производственное оборудование должно быть оснащено системами звуковой и световой сигнализации (электрозвонки, сире​ны, мигающие электролампы), предупреждающие о пуске и аварий​ной остановке.
5.5. Движущиеся части производственного оборудования, яв​ляющиеся источниками опасности, должны быть ограждены в соот​ветствии с пп 13.21—13.29 первой части Правил.
5.6. В системе управления производственным оборудованием должна быть блокировка, обеспечивающая следующий порядок пус​ка оборудования в работу: аспирационная система, разгрузочное устройство, оборудование, загрузочное устройство.
В случае внезапной остановки оборудования, разгрузочного устройства или аспирационной системы блокировка должна обеспе​чить отключение загрузочного устройства,
5.7. Противопожарная безопасность производственного оборудо​вания и технологических линий должна соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.004—85 и Типовым правилам пожарной безопасности для промышленных предприятий, утвержденным МВД СССР.
5.8. Во время работы производственного оборудования и техно​логических линий запрещается:
производить очистку, техобслуживание, ремонт и регулировочные работы;
извлекать негабаритное сырье и посторонние предметы;
снимать или закреплять ограждения,
5.9. При отсутствии или неисправности защитных ограждений, систем сигнализации, аспирации и блокировки эксплуатация произ​водственного оборудования запрещается.
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ДОБЫЧНЫХ РАБОТ
5.10. Производственное оборудование для разработки место​рождений нерудных строительных материалов, графита, каолина, талька открытым способом должно соответствовать Гигиеническим требованиям к горным машинам, предназначенным для разработки полезных ископаемых открытым способом, утвержденным Минздра​вом РСФСР.
5.11. Установка и эксплуатация производственного оборудования для разработки месторождений нерудных строительных материалов, графита, каолина, талька открытым способом должны соответство​вать требованиям Единых правил безопасности при разработие месторождений полезных ископаемых открытым способом, утверж​денных Госгортехнадзором СССР.
5.12. Землесосные снаряды должны эксплуатироваться в соот​ветствии с требованиями ГОСТ 18444—82 и Правил классификации и технического надзора за судами, утвержденных Речным Регистром РСФСР.
ДРОБИЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
5.13. Загрузочные и разгрузочные отверстия дробильного обо​рудования должны иметь укрытия, подсоединенные к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха,
5.14. Загрузочные отверстия щековых дробилок не укрываются, а для предотвращения выброса кусков материала из рабочей зоны должны быть ограждены боковыми сплошными металлическими ли​стами высотой не менее 1 м, снабженными отбойными козырьками.
5.15. Для предотвращения выброса кусков материала из рабо​чей зоны роторных дробилок в их приемном отверстии следует пре​дусматривать специальную завесу.
5.16. Площадки приемных устройств дробилок первой стадии дробления должны быть оборудованы системами двухсторонней свя​зи (телефонная, звуковая или световая) с пультами местного и ди​станционного управления.
5.17. В разгрузочных воронках конусных дробилок первой ста​дии дробления должны быть установлены датчики верхнего и ниж​него уровня сырья (руды).
5.18. Молотковые и валковые дробилки должны быть оборудо​ваны устройствами для механизированного открывания и закрыва​ния крышек корпусов. Открытые крышки должны фиксироваться при помощи упоров.
5.19. В системе управления молотковыми, валковыми и ротор​ными дробилками должна быть блокировка, исключающая возмож​ность пуска и работы дробилок при открытых крышках корпусов.
5.20. В системе управления молотковых и роторных дробилок должна быть блокировка, исключающая включение загрузочного устройства до набора ротором рабочих оборотов.
5.21. Во время работы дробилок запрещается: выполнять работы по п. 5.8 настоящих Правил; открывать крышки корпусов молотковых, роторных и валковых дробилок;
находиться на корпусе дробилки.
ГРОХОТЫ
5.22. При мокром грохочении для предотвращения выброса воды на площадку обслуживания грохоты должны быть ограждены со стороны площадки обслуживания сплошными металлическими ли​стами высотой не менее 0,8 м.
5.23. Грохоты, а также их загрузочные и разгрузочные устрой​ства при сухом грохочении должны быть герметизированы для предотвращения проникания пыли в производственные помещения.
5.24. Во время работы грохотов запрещается: выполнять работы по п. 5.8 настоящего раздела; ликвидировать   завалы   материала   на   ситах, в загрузочных и разгрузочных тачках.
МЕЛЬНИЦЫ
5.25. Мельницы для сухого помола сырья и концентратов долж​ны быть оборудованы аспирационными системами с аппаратами для очистки воздуха и работать под разрежением.
5.26. Узлы соединения загрузочных и разгрузочных устройств с мельницами сухого и мокрого помола должны иметь уплотнения, предотвращающие попадание пыли и переливание шлама в произ​водственное помещение,
5.27. Мельницы должны иметь ограждения в соответствии с п. 5.5 настоящего раздела.
Шаровые, стержневые и трубные мельницы должны иметь ограждения вращающихся корпусов металлическими съемными сек​циями высотой не менее 1 м на расстоянии от мельницы на R+1 и (где R — радиус барабана мельницы, м),
Ширина прохода между параллельно установленными мельни​цами должна быть не менее 1,2 м,
5.28. Крышки трубных мельниц следует ограждать со стороны цапфовых подшипников, Радиус ограждения должен превышать ра​ди) с мельницы не менее чем на 100 мм,
5.29. Люки корпусов мельниц должны иметь уплотнения и уст​ройства для строповки.
5.30. Для открывания люков шаровых и трубных мельниц кор​пус должен быть установлен таким образом, чтобы люки находились в верхнем положении,
5.31. При работе на корпусах шаровых, стержневых, трубных мельниц рабочие должны надеть пояса предохранительные по ГОСТ 12.4.089—80 и закрепить к стальному канату, натянутому над кор​пусом по длине мельницы.
5.32. Загрузка мелющих тел в мельницы должна производиться механизированным способом.
5.33. Зона действия грузоподъемной машины при загрузке ша​ровой и трубной мельниц мелющими телами должна быть огражде​на инвентарными ограждениями по ГОСТ 23407—78 и выделена предупреждающим знаком безопасности 2,7 по ГОСТ 12.4.026—76 с изм.
5.34. Места выгрузки мелющих тел из мельниц должны быть ограждены сплошными деревянными барьерами высотой не менее 0,3 м во избежание раскатывания шаров. Выгружать шары из мель​ницы следует по наклонным лоткам или желобам,
5.35. Контейнеры, применяемые для загрузки мельниц мелющи​ми телами, и их строповка должны соответствовать требованиям Правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кра​нов, утвержденных Госгортехнадзором СССР, Заполнять контейнеры мелющими телами выше бортов запрещается.
5.36. Устраивать проходы под корпусами шаровых, стержневых и трубных мельниц, установленных на высоте до 3 м от пола до корпуса, запрещается. Допускается устраивать проходы, огражден​ные сверху и с боков металлической сеткой с ячейками не более 25X25 мм, под мельницами, установленными на высоте от пояса до корпуса 3 м и более.

5.37. Система управления ролико-маятниковой мельницы должна иметь блокировку, исключающую возможность включения загрузоч­ных устройств до достижения рабочих оборотов электродвигателем привода мельницы.

5.38. В системе управления струйной мельницей должна быть предусмотрена блокировка, исключающая возможность включения загрузочных устройств до подачи энергоносителя (воздух, пар) в мельницу.

5.39. Когда энергоносителем является пар, трубопроводы пара и корпус должны быть теплоизолированы в соответствии с Прави­лами устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды, утвержденными Госгортехнадзором СССР.

5.40. Для предотвращения выбивания пыли в производственное помещение загрузочное устройство (питатель и эжектор) должно быть отрегулировано так, чтобы оно работало в зоне разрежения.

5.41. Перед техническим обслуживанием и ремонтом мельниц должны быть выполнены требования пп. 3.2—3.5 настоящего разде­ла. Ремонтная зона должна быть ограждена инвентарными ограж­дениями по ГОСТ 23407—78. У входа в ремонтную зону должен быть установлен запрещающий знак безопасности 1.3 по ГОСТ 12.4.026—76 с изм.

5.42. Работа мельниц запрещается:

в случаях, предусмотренных п. 5.9 настоящих Правил;

при наличии трещин в корпусе;

при ослаблении или отсутствии болта, крепящего броневую пла­ту шаровых, стержневых и трубных мельниц;

при выделении через неплотности и болтовые отверстия разма­лываемого материала;

при нарушении уплотнений подсоединения трубопроводов энер­гоносителя струйных мельниц.

КЛАССИФИКАТОРЫ

5.43. Установка и эксплуатация спиральных классификаторов должна производиться в соответствии с требованиями Единых пра­вил безопасности при дроблении, сортировке, обогащении полезные ископаемых и окусковании руд и концентратов, утвержденных Гос­гортехнадзором СССР,

5.44. Площадки обслуживания спиральных классификаторов должны соответствовать требованиям п. 4.55 первой части Правил.

5.45. В системе управления спиральным классификатором дол­жна быть блокировка, исключающая подачу исходного материала и воды при остановке спиралей или разгрузочных устройств.

5.46. Техническое обслуживание и ремонт спиральных класси­фикаторов должны производиться в соответствии с требованиями п. 5.3 настоящих Правил.

ФЛОТОМАШИНЫ

5.47. Фланцевые и резьбовые соединения трубопроводов, под­водящих суспензию и реагенты, и места их подсоединения к флото-машине должны иметь уплотнения.

5.48. Система управления флотомашины должна иметь блоки­ровку, обеспечивающую при выходе из строя разгрузочных устройств и флотомашины, переключение подачи исходной суспензии в аварий­ный зумпф.

5.49. Приводы импеллеров и пеногонов должны быть ограждены сплошными металлическими кожухами.

5.50. Перед техническим обслуживанием и ремонтом флотома­шины должны быть выполнены:

требования п. 5.3 настоящих Правил;

удален с поверхности флотомашины с помощью моющих средств скользкий слой осадков, образуемых испарениями воды и реагентов,

5.51. Работа флотомашины запрещается: в случаях, предусмотренных п. 5.9 настоящего раздела: при наличии течи корпуса, желобов, соединений трубопроводов, подводящих суспензию и реагенты;

при переливе пены через борта желобов;

при неисправной запорной и регулирующей арматуре на трубо­проводах, подводящих реагенты;

при неисправных реагентных питателях,

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЕ СЕПАРАТОРЫ

5.52. При эксплуатации электромагнитных сепараторов должны выполняться требования:

Правил технической эксплуатации электроустановок потребите­лей и Правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей, утвержденных Минэнерго СССР;

Единых правил безопасности при дроблении, сортировке, обо­гащении полезных ископаемых и окусковании руд и концентратов, утвержденных Госгортехнадзором СССР.

5.53. Крышки смотровых и шуровочных люков в корпусе элект­ромагнитного сепаратора должны иметь уплотнения.

5.54. Система управления электромагнитным сепаратором долж­на иметь блокировку, исключающую возможность включения приво­да при открытых смотровых в шуровочных люках корпуса.

ЦЕНТРИФУГИ

5.55. Центрифуги как оборудование повышенной опасности

должны размещаться в отдельных помещениях или на   отгороженных участках производственных помещений с вывешенными предупреж­дающими знаками безопасности 2.9 по ГОСТ 12.4.026—76 с изм. с поясняющими надписями: «Опасная зона!».

5.56. Крышки люков, фланцевые и резьбовые соединения тру­бопроводов и места их подсоединения к центрифугам должны иметь уплотнения.

5.57. При эксплуатации центрифуг с нейтральными, кислыми и щелочными средами должна производиться периодическая проверка воздействия коррозии на элементы подшипников, предохранительных устройств, блокировок, поверхности роторов и разгрузочных уст­ройств:

при работе в нейтральной среде — через 3 нес;

при работе в кислой или щелочной среде — через 1 мес.

5.58. В системе управления центрифуги должна быть предус­мотрена блокировка, исключающая возможность включения подачи суспензии до набора ротором рабочего числа оборотов.

5.59. Работа центрифуг запрещается: в случаях, предусмотренных п. 5.9 настоящего раздела; при нарушении требований п. 5.56 настоящего раздела; при коррозионном разрушении по п. 5.57 настоящего раздела; при повышенных против установленных паспортом нормах шума и вибрации.

ТАРЕЛЬЧАТЫЕ СЕПАРАТОРЫ

5.60. При эксплуатации тарельчатых сепараторов во избежание возникновения опасных производственных факторов запрещается допускать к обработке суспензию с не предусмотренной паспортом агрессивностью, не соответствующей стойкости материалов, из ко­торых выполнены узлы и детали предохранительных устройств и уплотнений.

5.61. В системе управления тарельчатым сепаратором должна быть блокировка, исключающая возможность включения подачи исходной суспензии до того, как ротор наберет рабочее число обо­ротов и обеспечивающая отключение питания при перегрузках.

5.62. Тарельчатые сепараторы, как оборудование повышенной опасности, должны размещаться в соответствии с требованиями п. 5.55 настоящих Правил.

5.63. При сборке тарельчатых -сепараторов после техобслужи­вания и ремонта запрещается;

уменьшать количество тарелок ротора по отношению рекомен­дованных паспортам;

смешивать комплекты тарелок с тарелками от других тарельча­тых сепараторов.

5.64. Крышки люков, смотровые окна, соединения трубопрово­дов и места подсоединения их к корпусу тарельчатого сепаратора должны иметь уплотнения.

5.65. Работа тарельчатых сепараторов запрещается: в случаях, предусмотренных п. 5.9 настоящего раздела; при разбалансированном роторе;

при поломке или потере упругости хотя бы одной из пружин вертикального вала;

при наличии в корпусных деталях ротора микротрещин; при появлении течи в соединениях и уплотнениях.

ФИЛЬТРУЮЩЕЕ ОБОРУДОВАНИЕ

5.66. Эксплуатацию фильтрующего оборудования следует про­изводить в соответствии с § 387—394 Единых правил безопасности при дроблении, сортировке, обогащении полезных ископаемых и окусковании руд и концентратов, утвержденных Госгортехнадзором СССР.

5.67. В системе управления фильтр-прессом ФПАКМ должна быть предусмотрена блокировка, обеспечивающая отключение при­вода передвижки фильтровальной ткани при усилиях, превышаю­щих рекомендованные паспортом для данной ткани.

5.68. При эксплуатации фильтрующего оборудования с кислы­ми и щелочными средами должна производиться периодическая, че­рез 6 мес. проверка воздействия коррозии на поверхности узлов и деталей (подшипников, электромагнитных зажимов, направляющих и т. п.).

5.69. Во время работы фильтр-прессов запрещается: выполнять работы по пп. 5.8 и 4.28 настоящего раздела;        очищать фильтровальную ткань от осадка вручную.

5.70. Работа фильтрующего оборудования запрещается: в случаях, предусмотренных п. 5.9 настоящих Правил: при перегрузках фильтровальной ткани фильтр-пресса ФПАКМ; при нарушении уплотнений соединения трубопроводов и подсо­единения их к фильтру-прессу;

при разрежении в камере отсоса вакуум-фильтра ниже расчет­ного.

СУШИЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

5.71. Сушильное оборудование должно быть подсоединено к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.

5.72. Корпус сушильного барабана должен быть огражден в соответствии с требованиями п. 5.27 настоящих Правил.

5.73. Проходы под корпусами сушильных барабанов следует устраивать с учетом требований п. 5.36 настоящего раздела.

5.74. Сушильное оборудование должно быть оборудовано уст­ройствами, исключающими возможность просыпания материалов при отборе проб.

5.75. Система управления сушильного оборудования должна иметь блокировку, обеспечивающую отключение подачи топлива при падении разрежения в топке ниже расчетного.

5.76. Крышки люков и дверки корпуса ленточной сушилки дол­жны иметь уплотнения. Блокировка в системе управления ленточной сушилкой должна исключать возможность пуска при открытых лю­ках и дверках корпуса сушилки.

5.77. Эксплуатация электропечей должна производиться в со­ответствии с требованиями Правил технической эксплуатации элект­роустановок потребителей и Правил техники безопасности при экс­плуатации электроустановок потребителей, утвержденных Минэнерго СССР.

5.78. Система управления электропечью должна иметь блоки­ровку, исключающую подачу исходного материала на сушку до на­бора барабаном рабочего числа оборотов и до достижения необхо­димой температуры в рабочей зоне барабана.

5.79. Работа сушильного оборудования запрещается:

в случаях, предусмотренных п. 5.9 настоящих Правил;

при нарушении уплотнения горячего и холодного концов бара­бана электропечи;

без подачи воды в рубашку разгрузочного устройства электро­печи;

без отвода пара из рабочей зоны барабана электропечи.

УПАКОВОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

5.80. Площадки для обслуживания упаковочных машин долж­ны быть оборудованы двухсторонней сигнальной связью с площад­кой погрузки мешков в железнодорожные вагоны и с площадкой обслуживания пакетоформирующей машины.

5.81. Упаковочная карусельная машина должна быть укрыта по окружности, за исключением рабочего места упаковщика, сплош­ным металлическим кожухом.

5.82. Кожух, приемный бункер и бункер просыпи упаковочной карусельной машины должны быть подсоединены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха. Рабочее место упаков­щика должно быть оборудовано местным отсосом запыленного воздуха.

5.83. Весовые дозаторы должны иметь устройства для местного отсоса запыленного воздуха из рабочей зовы упаковщика.

5.84. Во время работы упаковочных машин запрещается: 

выполнять работы по п. 5.8 настоящих Правил; смазывать весы и опорные рычаги;

удалять мешки из-под карусельной упаковочной  машины; устанавливать мешки, если штуцер барабана карусельной упа­ковочной машины прошел место посадки.

АВТОМАТИЧЕСКИЕ ЗАШИВОЧНЫЕ МАШИНЫ

5.85. У автоматической зашивочной машины должны быть ограждены:

конвейер — инвентарными съемными секциями высотой не ме­нее 1 м;

клиноременная передача привода швейной головки — металли­ческой сеткой с ячейками размером не более 25x25 мм;

муфта привода конвейера—сплошным металлическим кожухом.

5.86. Во время работы автоматической зашивочной машины за­прещается:

выполнять работы по п. 5.8 настоящего раздела; очищать ленту конвейера вручную; производить уборку просыпи.

5.87. Работа автоматической зашивочной машины запрещается: в случаях, предусмотренных п. 5.9 настоящего раздела; при  наличии   хотя   бы   одного   порванного   слоя   бумажного мешка;

при неравномерном движении ленты конвейера.

ПАКЕТОФОРМИРУЮЩИЕ МАШИНЫ

5.88. При установке и эксплуатации пакетоформирующей маши­ны следует соблюдать требования паспорта завода-изготовителя.

5.89. В системе управления машиной должна быть предусмотре­на блокировка, обеспечивающая равномерную подачу мешков на формующий конвейер, предотвращая его завал.

5.90. При эксплуатации пакетоформирующей машины должны проверяться один раз в неделю:

регулировка колодочного тормоза механизма снижения пакета;

встроенные тормоза магазина поддонов и рольганга выдачи пакетов;

правильность положения рукояток и кнопок управления меха­низмами.

5.91. Пакетоформирующая машина должна быть ограждена по периметру (кроме подхода к рольгангу выдачи пакетов) инвентар­ными съемными секциями высотой не менее 1 м.

5.92. Перед началом работ по осмотру, техническому обслужи­ванию и ремонту машины должны быть:

выполнены требования пп. 3.2—3.5 настоящего раздела;

запакетированы все мешки, находящиеся на загрузочном кон­вейере и выдан последний пакет из машины.

5.93. Во время работы пакетоформирующей машины находиться на ленте формующего конвейера, на рольганге и в магазине под­донов запрещается

ПРОМЫВОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

5.94. В системе управления промывочным оборудованием долж­на быть предусмотрена блокировка, обеспечивающая подачу ис­ходного материала и воды после достижения:

валом лопастей корытной мойки рабочего числа оборотов;

корытом  внбромойки — вибрации заданных параметров;

корпусом грохота — вибрации заданных параметров.

5.95.  Работа промывочного оборудования запрещается:

в случаях, предусмотренных п. 5.9 настоящих Правил;

при поломке хотя бы одной пружины подвески промывочных желобов вибромойки;

при амплитуде и частоте колебаний промывочных желобов ви­бромойки и грохотов, отличных от паспортных;

нарушения крепления лопаток главного вала корытных  моек.

СКРУББЕР-БУТАРА

5.96. В системе управления скруббер-бутарой должна быть блокировка:

исключающая возможность подачи исходного материала и воды до набора скруббер-бутарой рабочего числа оборотов;

обеспечивающая автоматическую остановку загрузочного уст­ройства и отключение подачи воды при внезапной остановке скруббер-бутары или разгрузочного устройства.

5.97. Корпус скруббер-бутары должен быть огражден в соот­ветствии с требованием п, 5.5 настоящего раздела.

Сплошными металлическими кожухами должны быть огражде­ны опорные, упорные и приводные ролики, бандажи в районе кон« такта с роликами, соединительные муфты, приводные валы.

5.98. Перед началом работ по осмотру, техническому обслужи­ванию и ремонту необходимо:

выполнить требования пп. 3.2—3.5 настоящего раздела;

рассоединить муфту привода, затормозить барабан. 5.99. Работа скруббер-бутары запрещается: в случаях, предусмотренных п. 5.9 настоящего раздела; при наличии трещин в корпусе, бандажах, роликах; при выделении пульпы через неплотности во фланцевом соеди­нении скруббера и бутары.

АВТОМАТИЧЕСКАЯ СТАНЦИЯ КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА ЩЕБНЯ

5.100. Эксплуатация автоматической станции контроля качества щебня должна производиться в соответствии с требованиями Правил технической эксплуатации электроустановок потребителей и Правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей, утвержденных Минэнерго СССР.

5.101. Автоматическая станция контроля качества щебня долж­на располагаться в отдельном помещении или на площадке произ­водственного помещения, огражденной металлической сеткой высо­той не менее 1,5 м и предупреждающими знаками безопасности 25 по ГОСТ 12.4 026—76 с изм".

5.102. Крышка диспергационной камеры, фланцевые и резьбовые соединения подводящих и отводящих воду трубопроводов и места их подсоединения к станции должны иметь уплотнения.

5.103. Во время работы станции запрещается: выполнять работы по п. 5.8 настоящих Правил; открывать  крышку диспергационной  камеры  в  момент прове­дения процесса отмучивания; заходить за ограждения.

ГАЗОПЫЛЕУЛАВЛИВАЮЩИЕ УСТАНОВКИ

5.104. Газопылеулавливающие установки должны соответствовать требованиям Правил эксплуатации установок, очистки газа, утвержденных Госинспекцией газоочистки Минхиммаша СССР.

МЕТАЛЛОРЕЖУЩИЕ СТАНКИ

5.105. Установка и эксплуатация металлорежущих станков дол­жны производиться в соответствии с требованиями Правил техни­ки безопасности и производственной санитарии при холодной об­работке металлов в машиностроительной промышленности, утверж­денных ЦК профсоюза машиностроения.

ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩИЕ СТАНКИ

5.106. Установка и эксплуатация деревообрабатывающих стая-ков должны производиться в соответствии с требованиями Правил техники безопасности и производственной санитарии в деревообра­батывающей промышленности, утвержденных Минлеспромом СССР.

6. ЭКСПЛУАТАЦИЯ ВНУТРИЗАВОДСКОГО И ЦЕХОВОГО ТРАНСПОРТА

6.1. Эксплуатация внутризаводского и цехового транспорта должна осуществляться в соответствии с требованиями разд. 14 первой части Правил.

6.2. Ремонтные работы на железнодорожных путях должны про­изводиться в соответствии с требованиями Инструкции по сигнали­зации на железных дорогах Союза ССР и Инструкции по движению поездов и маневровой работе на железных дорогах Союза ССР, утвержденных МПС СССР.

7. ПОГРУЗОЧНО-РАЗГРУЗОЧНЫЕ РАБОТЫ

7.1. Складирование, хранение и выполнение погрузочных работ на площадках и подъездных путях промышленных предприятий должны производиться в соответствии с требованиями ГОСТ 12.3.009—76, Правил техники безопасности и производственной санитарии при погрузочно-разгрузочных работах на железнодорож­ном транспорте, утвержденных МПС СССР, Правил безопасности труда на погрузочно-разгрузочных работах в портах и на пристанях Минречфлота, утвержденных Минречфлотом РСФСР, и Правил по охране труда на автомобильном транспорте, утвержденных Мини­стерством автомобильного транспорта РСФСР.

РАЗДЕЛ  IX
ПРАВИЛА  ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ И  ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ САНИТАРИИ В  ПРОИЗВОДСТВЕ СИЛИКАТНОГО БЕТОНА АВТОКЛАВНОГО ТВЕРДЕНИЯ

Утверждены постановлением Президиума ЦК профсоюза рабо­чих строительства и промстройматериалов (протокол Л» 35 от 06.06.84) и Министерством промышленности строительных материа­лов СССР (приказ № 302 от 20.06.84).

Разработаны    Государственным     научно-исследовательским    и проектным институтом силикатного бетона автоклавного твер­дения (В. Р. Клаусон, Т. А, Лауфер, В, Е. Фишман, В. М, Шалагинова).

Внесены редакционной комиссией Минстройматериалов СССР: Г. Ф. Щебуняев (председатель), В. Б. Петруцик (зам. пред­седателя). Ю. Л. Юров (зам. председателя), В. Г. Королев, А. А. Тряпицин, В. П. Гончаров, А. К. Левинцев, Ю. А. Вострецов, Ф. П. Ильин, О. К. Андреев, В. И. Чирков, В. А. Бонда­рев, Т. И. Чнаев, В. А. Рыльников, Л. М. Шальский, Г. И. Боханько.

Подготовлены к утверждению Управлением организации труда, заработной платы и рабочих кадров Минстройматериалов СССР (Г. Ф. Щебуняев) и отделом охраны труда ЦК профсоюза рабочих строительства и промышленности строительных материалов (Е. П. Спельман, А. М. Шумилин),

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Настоящие Правила обязательны для руководителей и спе­циалистов научно-производственных и производственных объедине­ний, комбинатов, заводов, учреждений и организаций1 (научно-ис­следовательских, проектных, проектно-конструкторских, пусконала-дочных, ремонтных и др.) по производству силикатного бетона автоклавного твердения.

1.2. Настоящими правилами следует пользоваться совместно с Правилами техники безопасности и производственной санитарии в промышленности строительных материалов. Часть 1*, утверж­денными Минстройматериалов СССР и ЦК профсоюза рабо­чих строительства и промышленности строительных мате­риалов.

1.3. При организации или наличии на предприятиях по произ­водству силикатного бетона автоклавного твердения производствен­ных или технологических процессов по выпуску других видов стро­ительных материалов следует соблюдать требования безопасности, изложенные в соответствующих разделах части II Правил техники безопасности и производственной санитарии в промышленности строительных материалов.

1 В дальнейшем научно-производственные и производственные объе­динения, комбинаты, заводы, учреждения и организации именуются в настоящих Правилах предприятиями.

* «Правила техники безопасности и производственной санитарии в промышленности строительных материалов. Часть I» в дальнейшем именуются но тексту настоящих Правил — первая часть Правил.

2. ПЛОЩАДКИ ПРЕДПРИЯТИЙ, ЗДАНИЯ И СООРУЖЕНИЯ

2.1. Площадки предприятий, здания и сооружения должны со­ответствовать требованиям, указанным в разд. 4 первой части Правил.

2.2. Конструкции покрытий зданий и сооружений следует очи­щать от пылевых наносов в соответствии с Временными указаниями по определению веса отложении производственной пыли и сроков их уборки с покрытий зданий и сооружений цементных предприя­тий, утвержденными Минстройматериалов СССР.

2.3. Конструкции покрытий зданий и сооружений необходимо очищать от снеговых наносов в зависимости от климатических ус­ловий по распоряжению главного инженера предприятия.

2.4. Эксплуатация производственных зданий и сооружений дол­жна осуществляться в соответствии с требованиями Положения о проведении планово-предупредительного ремонта и технической экс­плуатации производственных зданий и сооружений предприятий промышленности строительных материалов, утвержденного Мин-стройматериалов СССР.

3. СКЛАДЫ СЫРЬЯ, ТОПЛИВА, МАТЕРИАЛОВ И  ГОТОВОЙ  ПРОДУКЦИИ

ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ

3.1. Устройство и эксплуатация грузоподъемных машин в скла­дах должны соответствовать требованиям Правил устройства а безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов, утвержденных Госгортехнадзором СССР.

3.2. Кабины грузоподъемных машин должны соответствовать требованиям Санитарных правил по устройству и оборудованию кабин машинистов кранов, утвержденных Минздравом СССР.

3.3. Вдоль приемных бункеров, расположенных в складах сырья, должен быть проход для технического обслуживания, ре­монтных и монтажных целей шириной не менее 0,7 м. Проход дол­жен быть расположен вне зоны перемещения мостового крана и со стороны бункеров иметь ограждение в соответствии с требовани­ями п. 4.55 первой части Правил.

3.4. При ремонте захвата мостового крана непосредственно в складе захват должен быть установлен на площадке, очищенной от складируемых материалов. Площадка должна быть ровной, без выбоин и быть ограждена инвентарными ограждениями по ГОСТ 23407—78, должны быть вывешены запрещающие знаки безопасно­сти 1.3 по ГОСТ 12.4.026—76 с изм.

СИЛОСЫ И ГОМОГЕНИЗАТОРЫ ДЛЯ УСРЕДНЕНИЯ И ХРАНЕНИЯ СЫРЬЕВОЙ СМЕСИ

3.5. Силосы и гомогенизаторы для хранения и усреднения сырь­евой смеси должны быть оборудованы пылеулавливающими устрой­ствами (фильтры, циклоны).

3.6. Верх силосов или гомогенизаторов при отсутствии галереи должен быть огражден по периметру. Ограждения должны соот­ветствовать требованиям п. 4.55 первой части Правил.

3.7. Окна в галереях силосов, гомогенизаторов должны быть снабжены приспособлениями для открывания и фиксации створок в открытом положении. Открывание створок окон должно произ­водиться с пола галереи.

3.8. Для перехода через трубопроводы цемента, вяжущего и т. д. должны быть установлены переходные мостики в соответствии с требованиями п. 4.55 первой части Правил.

3.9. Смотровые и ремонтные люки силосов и гомогенизаторов должны быть уплотнены и для обслуживания оборудованы пло­щадками в соответствии с требованиями п. 4.55 первой части Правил.

3.10. Крышки люков силосов и гомогенизаторов должны быть оборудованы запирающим устройством, ключи от которого следует хранить у начальника цеха (мастера смены) и выдавать после оформления наряда-допуска на производство работ ответственному руководителю работ из числа инженерно-технических работников, назначенному приказом по предприятию.

3.11. Работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту силосов и гомогенизаторов должны производиться по наряду-допуску и проекту производства работ (ППР) в соответствии с требования­ми п. 13.46 и прил. 15 первой части Правил.

3.12. Вход в силос или гомогенизатор через нижние н боковые люки разрешается только для выполнения ремонтных работ. Стены гомогенизатора и силоса должны быть предварительно очищены от зависаний материала.

3.13. Спуск в силос или гомогенизатор через верхний люк раз­решается только для внутреннего осмотра или очистки стен.

3.14. Спуск в силос, гомогенизатор через верхний люк должен производиться в самоподъемных люльках. Допускается применение люлек, опускаемых с помощью лебедок, предназначенных для подъ­ема людей.

Перед спуском в силос, гомогенизатор необходимо соблюдать следующие меры безопасности:

силос, гомогенизатор должны быть освещены внутри перенос­ными электрическими светильниками напряжением не выше 12 В;

задвижки на всех пневмотрассах и магистралях воздуховодов, ведущих в силос, гомогенизатор, должны быть закрыты и на них вывешены запрещающие знаки безопасности 1.5. по ГОСТ 12.4.026—76 с изм. с поясняющей надписью "Не открывать — рабо­тают люди!",

ответственный руководитель и производитель работ обязаны лично проверить выполнение указанных мер безопасности н обеспе­чить работающих необходимыми для ведения работ средствами механизации, приспособлениями, инструментами, лестницами, тра­пами, настилами и средствами индивидуальной защиты (одеждой специальной, респираторами, очками защитными, поясами предохра­нительными и др.);

лебедка, люлька должны соответствовать требованиям Правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов, ут­вержденных Госгортехнадзором СССР и ГОСТ 122012—75.

3.15. Люльки должны быть оборудованы сиденьями и устрой­ствами для хранения н крепления инструмента (карманами, хому­тами и пр.).

3.16. Люльки должны иметь плотный настил и сетчатые или дощатые ограждения с четырех сторон высотой не менее 1,2 м с дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,6 м. Способ подвешивания люльки должен исключать возможность ее опроки­дывания.

3.17. Перед списком люльки в силосы, гомогенизаторы должны быть проверены

надежность крепления лебедки;

надежность закрепления стального каната на барабане лебедки;

исправность стального каната, блоков, тормозов и привода ле­бедки;

прочность настила и ограждений люльки.

3.18. Очистку и удаление наростов, козырьков затвердевшей смеси следует производить сверху вниз горизонтальными уступами по всему периметру силоса, гомогенизатора.

Предварительно должны быть очищены перекрытие и верхняя поверхность силосов и гомогенизаторов

3.19. При устранении козырьков, наростов необходимо устано­вить люльку в таком положении, чтобы она не находилась в зоне обрушения материала.

3.20. Запрещается.

открывать крышки нижних и боковых люков н входить через них в силос, гомогенизатор при наличии в нем слоя материала, превышающего 0,5 м, а также при наличии козырьков и навесов за­твердевшей смеси;

сходить с люльки на слой материала во время осмотров н очи­стных работ;

производить обрушение материала подрубкой снизу.

БУНКЕРА

3.21. Люки бункеров должны иметь откидывающиеся крышки, оборудованные запирающими устройствами. Ключ от запирающего устройства следует хранить у начальника цеха (мастера смены) и после оформления наряда-допуска на производство работ в бун­кере выдавать ответственному руководителю работ, назначенному из числа инженерно-технических работников приказом по пред­приятию.

3.22. Открытые загрузочные проемы бункеров по периметру должны быть ограждены в соответствии с требованиями п. 4.50 первой части Правил и иметь решетки, пропускающие материал только той крупности, которая обусловлена технологическими тре­бованиями.

Со стороны загрузки автомобильным или железнодорожным транспортом бункера должны иметь отбойный брус высотой не ме­рее 0.6 м.

3.23. Бункера должны быть оборудованы устройствами, преду­преждающими свободообразование и зависание материалов (элект-рсвлбраторы, пароэлектрообогреватели, пневмошуровки, ворошите­ль и др ).

3.24. Разбивать негабаритные куски материала на решетках бункеров следует механизированным способом с помощью рыхли­телей и других устройств.

3.25. При доставке материала железнодорожным транспортом запрещается.

движение состава на приемных бункерах и эстакадах со скоро­стью более 5 км/ч.

разгрузка вагонов в бункер при движении состава;

очистка на приемных бункерах железнодорожных путей при движении состава;

присутствие людей в зоне опрокидывания вагонов-думпкаров и открывающихся люков полувагонов.

3.26. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бункеров должен быть разработан проект производства работ (ППР), утвержденный главным инженером предприятия и выдан наряд-допуск в соответствии с требованиями п, 13.46 в прил. 15 первой части Правил.

Выполнение работ по внутреннему осмотру, очистке н ремонту бункеров без ППР и наряда-допуска запрещается.

3.27. Перед спуском в бункер необходимо:

исключить возможность загрузки бункера автомобильным или железнодорожным транспортом, для чего выставить наблюдающе­го за движением транспорта по надбункерной площадке и включить запрещающие загрузку бункера сигналы светофора или световые сигналы;

освободить бункер от находящегося в нем материала;

закрыть шиберы на загрузочной течке бункера;

отключить загрузочные н разгрузочные устройства (конвейеры, питатели, дозаторы и др.);

вынуть предохранители из электрораспределительных щитов приводов загрузочных н разгрузочных устройств и вывесить запре­щающий знак безопасности 1.5 по ГОСТ 12.4.026—76 с изм. с пояс­няющей надписью. «Не включать — работают люди!»;

обеспечить работающих необходимыми для ведения работ стреловыми кранами, лебедками, трапами, настилами, лестницами и средствами индивидуальной защиты (очками защитными, респи­раторами).

3.28. При работе в бункерах должны применяться переносные электрические светильники напряжением выше 12 В.

3.29. Запрещается:

находиться на решетке бункера при устранении завалов, зави­саний, сводообразований, заклинивания материала и др.;

производить спуск людей в неохлажденные бункера, обогревае­мые паром. Бункера должны охлаждаться до температуры стенок и материала в них не выше 40 "С.

3.30. Бункера на трассе технологических потоков должны быть обеспечены приборами, предупреждающими их переполнение.

ХРАНЕНИЕ ТОПЛИВА

3.31. Площадки по сливу жидкого топлива должны быть обо-рудованы светильниками во взрывозащитном исполнении, в соот­ветствии с требованиями п. 8.7 первой части Правил.

3.32. При сливе мазута подача пара в цистерны должна произ­водиться через специальное устройство. Слив мазута должен про­изводиться после перекрытия подачи пара.

3.33. На работы, связанные с пребыванием людей в резервуа­рах для хранения мазута, должен быть разработан проект произ­водства работ (ППР), утвержденный главным инженером предпри­ятия и выдан наряд-допуск в соответствия с требованиями п. 13.48 н прил. 15 первой части Правил,

Выполнение работ, связанных с пребыванием людей в резервуа­рах для хранения мазута, без ППР и наряда-допуска запрещается.

3.34. Перед началом работы в резервуаре должны быть выпол­нены требования п. 1360 первой части Правил.

3.35. При замере остатков горючесмазочных материалов, осмот­ре, очистке и ремонте резервуаров для освещения следует исполь­зовать аккумуляторные фонари во взрывозащитном исполнении.

3.36. Резервуар после слива мазута необходимо очищать скреб­ками из дерева, резины или других искронеобразующих материалов.

3.37. При выполнении работ, связанных с приемкой и хранени­ем мазута, запрещается:

опускаться в железнодорожные цистерны;

использовать для освещения железнодорожных цистерн откры­тый огонь или переносные электрические светильники;

применять при сливе мазута и. очистке резервуаров стальные скребки и инструменты.

3.38. Склады горючих и смазочных материалов должны быть оборудованы молниеотводами, заземляющими устройствами и вен-тиляцией.

3.39. При складировании твердого топлива следует соблюдать требования Типовой инструкции по хранению каменноугольного топлива на электростанциях, предприятиях промышленности и транспорта, утвержденной Госпланом СССР, Госснабом СССР и пп 11 17, 11.18 первой части Правил.

3.40. При выполнении работ, связанных со штабелированием твердого топлива: высота штабелей для углей I группы не ограни­чивается, для углей II группы высота штабелей не должна превы­шать 12 м, III группы — 6 м, IV группы — 5 м;

расстояния между смежными штабелями следует принимать: 1 м — при высоте штабелей не более 3 м и 2 м — при большей вы­соте штабелей;

при высоте штабеля до 1,2 м расстояние от подошвы до голов­ки ближайшего рельса железнодорожного пути должно быть 2 м, при большей высоте штабеля — не менее 2,5 м.

Группа углей, а также длина н ширина штабелей устанавлива­ются в соответствии с Типовой инструкцией по хранению каменно-угольного топлива на электростанциях, предприятиях промышлен­ности и транспорта, утвержденной Госпланом СССР и Госснабом СССР.

СКЛАДИРОВАНИЕ МЕЛЮЩИХ ТЕЛ

3.41. Мелющие тела (шары, цильпебс) должны храниться в по­мещении или под навесом в отсеках ила контейнерах.

СКЛАДИРОВАНИЕ ГОТОВОЙ ПРОДУКЦИИ

3.42. Складские помещения для хранения готовой продукции из

ялеистого и плотного бетона должны быть закрытыми, неотапливае­мыми, из облегченных строительных конструкций и соответствовать требованиям разд. 2 первой части Правил и ГОСТ 12.3.009—76 с изм.

3.43. Наружные стеновые панели должны храниться в один ряд по высоте в рабочем (вертикальном) положении.

Во избежание опрокидывания панели должны фиксироваться (в контейнерах, стеллажах и др.).

3.44. Панели покрытия и перекрытия следует хранить в рабо­чем (горизонтальном) положении и разделять деревянными про­кладками. Прокладки необходимо устанавливать в одной вертикаль­ной плоскости. Высота штабеля не должна превышать 2 м. Сдвиг панелей в штабеле не должен превышать 50 мм.

3.45. Мелкие стеновые блоки и теплоизоляционные плиты дол­жны храниться в контейнерах. Высота штабеля контейнеров не должна превышать 3 м. Контейнеры следует устанавливать по вы­соте не более чем в 2 ряда.

Допускается хранение пакетов стеновых мелких блоков без контейнеров на ровной площадке, уложенными вперевязку. Высота штабеля не должна превышать 3 м. При выполнении работ на шта­беле высотой более 1,5 м применять лестницы в соответствии с требованиями ГОСТ 12.2.012—75.

3.46. Проходы между штабелями или стеллажами должны быть шириной не менее 1,5 м.

4. ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ (ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ)  ПРОЦЕССЫ

ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ

4.1. При организации и ведении технологических процессов должны быть обеспечены:

общие требования безопасности по ГОСТ 12.3.002—75 с изм. и разд. 12 первой части Правил;

метеорологические условия и содержание пыли в рабочей зоне производственных помещений согласно требованиям ГОСТ 12.1.005—76;

уровни звука и эквивалентные уровни звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003—83,

очистка выбрасываемых в атмосферу газов и запыленного воз­духа в соответствии с требованиями ГОСТ 17.2.3.02—78 и Указаний по расчету рассеивания в атмосфере вредных веществ, содержащихся  в  выбросах   предприятий   (СН 369-74),  утвержденных  Гос­строем СССР.

ПОДГОТОВКА СЫРЬЯ

4.2. При дроблении сырья необходимо соблюдать требования Единых правил безопасности при дроблении, сортировке, обогаще­нии полезных ископаемых и окускованни руд и концентратов, ут­вержденных Госгортехнадзором СССР.

4.3. Узлы перегрузки пылящих материалов должны быть обо­рудованы герметичными укрытиями, подсоединенными к аспираци-онным системам с аппаратами по очистке воздуха.

4.4. При применении вредных веществ в качестве интенсифика-торов помола должна быть обеспечена защита работающих от их воздействия.

СМЕСЕПРИГОТОВЛЕНИЕ И ФОРМОВКА ИЗДЕЛИЙ

4.5. При организации и ведении технологических процессов приготовления смеси и формования силикатобетонных изделий должны быть обеспечены:

герметичность тракта подачи материалов к оборудованию;

безопасные условия труда в зонах постов вызревания, вибро­вспучивания массива, приготовления алюминиевой суспензии и т. д;

механизированная уборка и утилизация отходов;

применение средств индивидуальной защиты в соответствии с требованиями пп. 9.1—9.9 первой части Правил.

ТЕРМОВЛАЖНОСТНАЯ   (АВТОКЛАВНАЯ)   ОБРАБОТКА ИЗДЕЛИИ И ТЕПЛОВАЯ ОБРАБОТКА

4.6. При ведении термовлажностной обработки изделий в авто­клавах должна быть обеспечена эксплуатация автоклавов в соот­ветствии с требованиями п. 13.15 первой части Правил.

4.7. При ведении тепловой обработки изделий в пропарочных камерах и колпаках должны быть соблюдены требования ГОСТ 12.1.005—76.

5. УСТАНОВКА И ЭКСПЛУАТАЦИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ И ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ЛИНИЙ

ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ

5.1. Установка и эксплуатация производственного оборудова­ния и технологических ливни должна осуществляться в соответствии с требованиями инструкций заводов-изготовителей н требова­ниями разд. 13 первой части Правил.

ОБОРУДОВАНИЕ ДРОБИЛЬНОЕ

5.2. Дробильные машины должны быть оборудованы системами звуковой н световой сигнализации для обеспечения двухсторонней связи приемных и транспортирующих устройств с пультом управ­ления.

5.3. При устройстве кабин наблюдения за работой дробильных машин в кабинах должны быть обеспечены:

температура воздуха 18—23 "С, относительная влажность 60— 40 %;

уровни звука и эквивалентные уровни звука не более 65 дБА, вибрация согласно требованиям ГОСТ 12.1.012—78 с изм.

Рабочее место должно соответствовать требованиям ГОСТ 12 2.032—78.

5.4. Площадки для обслуживания приемных и транспортирую­щих устройств должны соответствовать требованиям п. 4.55 первой части Правил.

5.5. Узлы загрузки и выгрузки должны иметь укрытия, подсое­диненные к аспирацинной системе с аппаратами по очистке возду­ха, предотвращающие возможность выделения запыленного возду­ха в производственные помещения.

5.6. Для производства ремонтных работ помещение дробилок должно быть оборудовано грузоподъемными машинами.

5.7. Во время работы дробилок запрещается:

проталкивать и извлекать застрявшие куски материалов, лик­видировать завалы в питателях и течках;

очищать дробилку от налипших кусков;

находиться на корпусе дробилки;

производить регулировочные работы (регулировать ширину выходной щели щековой дробилки, зазоры между колосниками мо­лотковой дробилки и др.).

5.8. Эксплуатация дробилок при отсутствии или неисправности защитных ограждений и систем сигнализации запрещается.

5.9. На работы по внутреннему осмотру, очистке н ремонту дробилок должен быть разработан проект производства работ (ППР), утвержденный главным инженером предприятия и выдан наряд-допуск в соответствии с требованиями п. 13.46 и прил. 15 первой части Правил.

Выполнение работ по внутреннему осмотру, очистке и ремонту дробилок без ППР и наряда-допуска запрещается.

ДРОБИЛКИ ЩЕКОВЫЕ И КОНУСНЫЕ

5.10. Приемные отверстия щековых и конусных дробилок дол­жны иметь сплошные съемные металлические ограждения высотой не менее 1 м.

5.11. Клиноременные передачи приводов щековой и конусной дробилок должны быть ограждены.

5.12. Переходные мостики не должны располагаться над прием­ными отверстиями щековой дробилки.

ДРОБИЛКИ МОЛОТКОВЫЕ

5.13. Система блокировки должна  исключать  возможность за-

пуска дробилки молотковой при открытой крышке корпуса.

5.14. В системе управления дробильной установкой должна быть предусмотрена блокировка, обеспечивающая включение загру­зочных устройств после достижения ротором молотковой дробилки рабочей скорости вращения.

ГРОХОТЫ

5.15. Грохоты и другие устройства для просеивания пылящих материалов независимо от конструкции сит должны иметь герме­тические кожухи над ситом, подсоединенные к аспирационной си­стеме с аппаратами по очистке воздуха.

5.16. Для обслуживания подвесных грохотов н их приводов должны быть оборудованы металлические площадки, соответствую­щие требованиям п. 4.55 первой части Правил.

УСТРОЙСТВА ТРАНСПОРТИРУЮЩИЕ

5.17. Установка и эксплуатация ленточных конвейеров должна соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022—80 и пп. 13, 10—13 12, 14.7, 14 17—14.20 первой части Правил.

5.18. Установка и эксплуатация винтовых конвейеров должны соответствовать требованиям ГОСТ 122022—80 и пп. 14.21—1421 первой части Правил.

5.19. Установка и эксплуатация элеваторов должны соответст­вовать требованиям инструкции завода-изготовителя по монтажу на элеватор и пп. 14.31—14.42 первой части Правил.

ПИТАТЕЛИ И ВЕСОВЫЕ ДОЗАТОРЫ

5.20. Питатели (ленточные, тарельчатые и т. д.), весовые доза­торы пылящих материалов должны быть закрыты металлическими укрытиями. Укрытия должны быть подсоединены к аспирационным системам с аппаратами по очистке воздуха.

5.21. Приемные отверстия тарельчатых питателей должны быть оборудованы шиберами.

5.22. Автоматический порционный дозатор алюминиевой суспен­зии должен быть герметизирован во избежание проникания алюми­ниевой пудры в производственные помещения.

Работы по ремонту дозатора должны производиться по наря­ду-допуску в соответствии с требованиями п. 1346 и прил. 15 пер­вой части Правил и Правил пожарной безопасности при проведении сварочных и других огневых работ на объектах народного хозяйст­ва, утвержденных МВД СССР.

5.23. Для обслуживания весовых дозаторов и питателей на высоте более 1,5 м должны быть установлены площадки, соответст­вующие требованиям п. 4 55 первой части Правил.

5.24. Перед ремонтом питателей, дозаторов должны быть вы­полнены мероприятия:

освобожден от материала приемный бункер;

исключена возможность загрузки приемного бункера;

закрыты шиберы на приемных отверстиях питателей;

приняты меры в соответствии с требованиями п. 13.45 первой части Правил.

5.25. Снимать защитные ограждения, проталкивать и извлекать застрявшие куски материала (металл, доски и другие предметы), очищать бункера, питатели и дозаторы во время их работы катего­рически запрещается.

МЕЛЬНИЦЫ

5.26. Мельницы для сухого помола материала (песка, извести, цемента, золы и добавок) должны оборудоваться аспирационными системами и работать под разрежением.

5.27. Узлы соединения устройства разгрузочного с мельницей должны иметь уплотнения, предотвращающие выбивание пыли или переливание шлама в производственные помещения.

5.28. Пульты управления мельницами следует располагать в кабинах наблюдения или в помещениях дистанционного управления.

Температура воздуха в кабинах должна быть 18—23 =С. отно­сительная влажность 60—40 %, уровни звука и эквивалентные уров­ни звука не более 65 ДБА, вибрация по требованиям ГОСТ 12.1.012—78 с изм.

Рабочие места в кабинах и помещениях дистанционного управ­ления должны отвечать требованиям ГОСТ 12.2032—78.

5.29. Мельницы должны иметь автоматическую блокировку, обеспечивающую заданную очередность пуска и остановки машин, исключающею возникновение завалов.

5.30. Для предупреждения персонала о пуске или остановке мельницы должна быть звуковая и световая сигнализация.

5.31. У мельницы должны ограждаться:

корпус мельницы — металлическими съемными секциями высо­той не менее 1 м на расстоянии от оси мельницы R+1 м (где R — радиус мельницы, м). Ограждения должны быть окрашены в желтый цвет, зубчатый венец, подвенцовая шестерня привода и соединитель­ные муфты — сплошными металлическими ограждениями.

5.32. Ширина проходов между ограждениями параллельно уста­новленных мельниц должна быть не менее 1,2 м.

В случае когда указанные проходы не предусматриваются, с торцов мельницы должны быть установлены препятствующие про­ходу ограждения со съемными металлическими секциями высотой не менее 1 м.

5.33. Устраивать проходы под корпусами мельниц, установлен­ных на высоте не более 3 м от пола до корпуса, запрещается.

Допускается устраивать проходы, огражденные сверху и сбо­ку металлической сеткой с ячейками не более 25x25 мм, под мель­ницей, установленной на высоте от пола до корпуса не менее 3 м Ширина проходов под мельницей должна быть не менее 1,2 м.

5.34. Крышки трубных мельниц со стороны цапфозых подшип­ников следует ограждать сплошными сетчатыми металлическим ограждениями. Радиус ограждения должен превышать радиус мельницы не менее чем на 100 мм.

5.35. Для обслуживания циклонов, рукавных фильтров, эдектро-фильтров, вентиляторов, питателей и цапфозых подшипников мельниц должны быть установлены площадки, соответствующие требованиям п. 4.55 первой части Правил.

5.36. Мельницы должны иметь блокировку, обеспечивающую следующий порядок пуска оборудования: пылеулавливающие и ас-пирационные системы, разгрузочные устройства, мельницы, загру­зочные устройства.

В случае внезапной остановки мельницы блокировка должна обеспечивать автоматическое отключение оборудования в порядке, обратном пуску.

Эксплуатация мельниц при неисправных и отключенных пыле­улавливающих и аспирационных системах запрещается.

5.37. Люки мельницы должны иметь уплотнения и устройства для строповки.

5.38. Для загрузки мельниц мелющими телами, производства ремонтных работ и подъема крышек люков в помещении мельниц должны быть установлены грузоподъемные машины.

5.39. Во время работы мельницы производить ремонт вспомо­гательного оборудования мельницы, извлекать из питателей, течек куски материалов и посторонние предметы (металл, доски и т.д.), заходить за ограждение мельницы или снимать ах запрещается.

5.40. Работа мельницы запрещается при:

неисправности блокировки или. сигнализации;

снятых пли незакрепленных ограждениях;

наличии трещин на днищах и корпусе мельницы;

ослаблении или отсутствии болта, крепящего броневую плиту;

выделении через неплотности люков и болтовые отверстия раз­мываемого материала;

неисправности или неэффективной работе аспирационной сис­темы.

5.41. На работы по внутреннему осмотру и ремонту мельницы должен быть разработан проект производства работ (ППР), ут­вержденный главным инженером предприятия и выдан наряд-до­пуск в соответствии с требованиями п. 13.46 и прил. 15 первой части Правил.

Выполнение работ по внутреннему осмотру и ремонту мельницы при температуре воздуха в корпусе мельницы выше 40 °С запреща­ется.

5.42. При остановке мельницы на ремонт, осмотр или загрузку мелющими телами электродвигатель привода должен быть отклю­чен от питающей сети, предохранители вынуты из электрораспреде­лительных устройств, муфты рассоединены, а на пусковые устройст­ва вывешен запрещающий знак безопасности 1.5 по ГОСТ 12 4.026—76 с изм. с поясняющей надписью: «Не включать — работают лю­ди!».

5.43. При остановке мельницы люки, которые необходимо от­крывать, должны находиться в верхнем положении,

5.44. Открывать люки разрешается только после выполнения требований, указанных в пп. 5.42 и 5.43 настоящих Правил.

5.45. Подтягивать болты на корпусе мельницы следует с пола или площадок, расположенных вдоль корпуса. Площадки должны соответствовать требованиям п. 4.5а первой части Правил.

5.46. Загрузка мельницы мелющими телами должна произво­диться по наряду-допуску в соответствии с требованиями п. 13.46 и прил. 15 первой части Правил.

5.47. При загрузке в мельницу мелющих тел грузоподъемными машинами с электромагнитом загрузочная воронка должна ияеть диаметр, превышающий диаметр грузоподъемного электромагнита не менее чем на 0,5 м.

5.48. Зона действия грузоподъемной машины при загрузке мельницы мелющими телами должна быть ограждена инвентарными ограждениями по ГОСТ 23407—78 и выделена предупреждаю­щим знаком безопасности 2.7 по ГОСТ 12.4.026—76 с изм.

5.49. Места выгрузки мелющих тел из мельницы должны быть ограждены специальными деревянными барьерами (во избежание раскатывания мелющих тел).

Выгрузка мелющих тел должна производиться по направляю­щим лотка к или желобам.

5.50. Контейнеры, применяемые для загрузки мельниц мелю­щими телами, и их строповка, должны соответствовать требованиям Правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов, утвержденных Госгортехнадзором СССР и ГОСТ 12.3.010—82. Заполнять контейнеры мелющими телами выше бортов запрещается.

5.51. Контейнеры должны быть оборудованы запирающими уст­ройствами. Конструкция запирающих устройств должна исключать возможность самопроизвольного открывания.

5.52. Перед ремонтом мельницы мелющие тела и другие посто­ронние предметы должны быть убраны из ремонтной зоны, ограж-денной инвентарными ограждениями по ГОСТ 23407—78, и установ­лен запрещающий знак безопасности 1.3 по ГОСТ 12.4.026—76 о изм.

5.53. При работе на корпусе мельницы рабочие должны быть снабжены предохранительными поясами, закрепленными к стально­му канату, натянутому над корпусом по длине мельницы.

ПНЕВМОВИНТОВЫЕ И ПНЕВМОКАМЕРНЫЕ НАСОСЫ

5.54. Пневмокамерные насосы должны устанавливаться и экс­плуатироваться в соответствии с требованиями инструкции завода-изготовителя и Правил устройства и безопасной эксплуатации со­судов, работающих под давлением, утвержденных Госгортехнадзо­ром СССР.

5.55. Трубопровод воздуха, вытесняемого материалом из каме-ры, должен быть подсоединен к аспирационной системе с аппарата­ми для очистки воздуха.

5.56. Приямки насосов должны быть ограждены по периметру и оборудованы лестницами в соответствии с требованиями пп. 4.50 и 4.54 первой части Правил.

5.57. Соединительная муфта и вал пневмовинтового насоса дол­жны иметь сплошное металлическое ограждение.

5.58. Приемные устройства пневмовинтовых н пневмокамерных насосов и трубопроводы должны иметь уплотнения.

5.59. При работе пневмовинтовых и пиевмокамерных насосов запрещается: ремонтировать масловодоотделители, резервуары и трубопрово

ды, находящиеся под давлением;

открывать крышку и смотровые люки;

ударять металлическими предметами по резервуарам и трубо­проводам;

подтягивать болты фланцевых соединений и люков;

изменять положение грузов  на предохранительных  клапанах;

набивать и подтягивать сальники;

очищать насосы.

5.60. Перед остановкой насосов на ремонт или осмотр материал должен быть выгружен из сосуда и бункера, задвижки на трубо­проводе закрыты, электродвигатель пневмовинтового насоса отклю­чен от электропитающей сети, предохранители вынуты из электро­распределительных устройств, а на задвижках и пусковых устрой­ствах вывешен запрещающий знак безопасности 1.5 по ГОСТ 12.4.026—76 с изм. с поясняющей надписью: «Не включать — рабо­тают люди!».

Ремонт насоса должен производиться по наряду-допуску в соответствии с требованиями п. 13.46 и прил. 15 первой части Пра­вил.

ШЛАМОВЫЕ БАССЕЙНЫ

6.61. Шламовые бассейны должны быть оборудованы сигнали­заторами максимально допустимого уровня шлама.

5.62. Крышки шламового бассейна и смотровые люки в них дол­жны быть уплотнены.

5.63. Площадки вокруг шламовых бассейнов для обслуживания приводов должны быть ограждены по периметру в соответствии с требованиями п. 4.55 первой части Правил.

5.64. Магистральные трубопроводы пара, подводимого к шламо­вым бассейнам, должны быть изолированы и обозначены по ГОСТ 14202—69.

5.65. Крышки люков шламового бассейна должны быть оборудо­ваны запирающими устройствами. Ключи от устройства должны храниться у начальника цеха (смены) и после оформления наряда-допуска на производство работ в шламовом бассейне, выдаваться ответственному руководителю работ, Назначенному из числа инже­нерно-технических работников приказом по предприятию.

5.66. Ремонтные и очистные работы в шламовых бассейнах дол­жны быть механизированы.

5.67. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту шламовых бассейнов должен быть разработан проект производства работ (ППР), утвержденный главным инженером предприятия, и выдан наряд-допуск в соответствии с требованиями п. 13.46 и прил. 15 первой части Правил.

Выполнение работ по внутреннему осмотру, очистке и ремон­ту шламовых бассейнов без ППР и наряда-допуска запрещается.

5.68. Перед ремонтом шламовый бассейн должен быть освобож­ден от шлама. Задвижки на трубопроводах, подающих шлам, воз­дух, пар, должны быть закрыты, электродвигатель привода отклю­чен от электропитающей сети, вынуты предохранители из электро­распределительных устройств.

На задвижках и пусковых устройствах должны быть вывешены запрещающие знаки безопасности 1.5 по ГОСТ 12.4,026—76 с изм. с поясняющей надписью: «Не включать — работают люди!».

5.69. Во время работы шламовых бассейнов запрещается: открывать люки и крышку; снимать защитные ограждения; очищать стенки шламового бассейна; производить ремонт.

ОБОРУДОВАНИЕ СМЕСЕПРИГОТОВИТЕЛЬНОЕ И ВИБРОФОРМОВОЧНОЕ

5.70. Установка смесеприготовительного и виброформовочного оборудования должна производиться в соответствии с инструкцией по монтажу завода-изготовителя и требований пп. 13.13, 13.14 пер­вой части Правил.

5.71. Бункер, течка с дозатором и емкость весов должны быть герметичны во избежание выделения пыли в производственные по­мещения.

Горловина весов и течка бункера должны быть сопряжены плот­ным рукавом из пыленепроницаемого материала и закреплены гер­метично в местах соединения зажимными кольцами.

5.72. Стержень весов с разновесами должен быть расположен в стороне от прохода и огражден.

5.73. Для обслуживания весов, установленных на высоте более 1,5 м, должна быть устроена площадка с лестницей и ограждением в соответствии с п. 4.55 первой части Правил.

5.74. Отверстия в потолочных перекрытиях для прохода подвесок дозатора должны быть закрыты брезентовыми диафрагмам;;.

5.75. Для очистки и безопасного ремонта дозатор сыпучих ма-териалов должен иметь в нижней части люк с герметичной крышкой

5.76. При обращении с алюминиевой пудрой необходимо выпол­нять следующие требования:

не допускать переброса и перекатывания банок с алюминиевой пудрой на боковой поверхности;

вскрывать верхнее днище банки непосредственно перед расхо­дованием алюминиевой пудры при помощи специального устройства, работающего по принципу консервного ножа;

при рассыпке алюминиевой пудры последняя должна быть уб­рана при помощи алюминиевой лопатки и щетки;

запас алюминиевой пудры не должен превышать сменную, пот­ребность.

5.77. Промывочные воды перед спуском в канализацию должны быть очищены до санитарных норм.

5.78. Запрещается:

снимать напорные шланги при наличии сжатого воздуха в тру­бопроводах;

регулировать дозатор во время его работы:

пользоваться открытым огнем вблизи дозатора алюминиевой суспензии.

5.79. Заполнение и опорожнение смесителей должно быть меха­низировано. Конструкция загрузочных устройств должна исключать попадание пыли в производственные помещения.

5.80. Передвижные смесители, имеющие подвесные лотки для разлива смеси, должны иметь устройства для гашения струи и бло­кировку с приводом смесителя, обеспечивающую фиксирование безопасное положение лотков во время передвижения смесителя.

5.81. В случае аварийной остановки смесителя необходимо:

не позднее чем через 15 мин после остановки смесителя прода­вить корку смеси для удаления избытка газов;

для продавливания корки пользоваться искронеобразующим ин­струментом;

оградить смеситель инвентарными ограждениями по ГОСТ 12.4.059—78 таким образом, чтобы исключался допуск людей к сме­сителю на расстояние не менее 5 м;

к работе по очистке приступить после предварительного провен-тилирования смесителя до полной ликвидации в нем водорода.

5.82. Приямки вибро- и ударных площадок должны быть закры­ты настилом, обеспечивающим шумоизоляцию и безопасность обслу­живания.

5.83. Включать вибро- и ударную площадку с незакрепленной формой запрещается.

5.84. Осмотры и ремонты смесеприготовительного и вибросформо вочного оборудования должны производиться в соответствии с требо­ваниями п. 13.45 первой, части Правил.

5.85. Перед началом осмотра и ремонта полость смесителя дол­жна быть провентилирована до полного удаления остатков водорода.

КАМЕРЫ И КОЛПАКИ ТЕПЛОВОЙ ОБРАБОТКИ

5.86. Камеры и колпаки тепловой обработки должны быть обо­рудованы;

устройствами для отвода избытка паровоздушной смеси и кон­денсата;

гидравлическим или песчаным затвором по -периметру;

устройством для механизированного снятия крышек (колпаков);

автоматической блокировкой механизмов толкателей вагонеток, груженных изделиями, и подъема дверей камер,

5.87. Трубопроводы пара должны быть изолированы и обозна­чены по ГОСТ 14202—69.

5.88. Камеры тепловой обработки с электропрогревом должны быть выполнены в соответствия с требованиями ГОСТ 12.2.00Г.0—75 с изм.. и СНиП III.4-80 «Техника безопасности в строительство, утвержденных Госстроем СССР.

5.89. Производить осмотр и ремонт камер разрешается при вы­полнении следующих требований:

температура в камере не должна превышать 40 0С;

задвижки должны быть закрыты на трубопроводе подачи пара, на задвижках вывешен запрещающий знак безопасности 1.5 по ГОСТ 12,4.026—76 с изм. с поясняющей надписью; «Не открывать — ра­ботают люди!»;

освещение в камерах должно быть напряжением не выше 12 В.

КОМПЛЕКСЫ РЕЗАТЕЛЬНЫХ АГРЕГАТОВ

5.90. Конструкция комплексов резательных агрегатов должна соответствовать требованиям ГОСТ 12.2 003—74 с изм.

5.91. Приямки машин должны быть покрыты сплошным метал­лическим съемным покрытием или иметь ограждения в соответствии с требованиями п. 4.50 первой части Правил.

5.92. Установка решеток, массивов на стол должяа быть меха­низирована при помощи грузоподъемных машин, снабженных авто­матическим захватом, в соответствии с Правилами устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов, утвержденными Госгортехнадзором СССР.

5.93. Управление комплексом резательных агрегатов должно производиться с пульта, установленного в безопасной зоне работы (не ближе, чем длина струны в зоне резания).

5.94. Осмотр и ремонт комплекса резательных агрегатов следу­ет производить при выключенных вводных автоматах и в соответ­ствии с требованиями д. 13.45 первой части Правил,

 АВТОКЛАВЫ

5.95. Устройство, установка, ремонт и эксплуатация автоклаве в должны соответствовать требованиям Правил устройства и безопас­ной эксплуатации сосудов, работающих под давлением, утвержден. ных Госгортехнадзором СССР, Правил установки и безопасной экс­плуатации автоклавов на предприятиях промышленных стеновых и теплоизоляционных материалов Минстройматериалов СССР, утвер­жденных Минстройматериалов СССР, Типовой инструкции по режи­му работы и безопасному обслуживанию автоклавов заводов сили­катного кирпича, утвержденной Минстройматериалов СССР (см. приложение разд. II Правила техники безопасности и производст­венной санитарии в промышленности асбестоцементных изделий) п. 13.46 и прил. 15 первой части Правил.

5.96. Установка автоклавов в производственных помещениях допускается в случаях потребности приближения их к технологиче­скому оборудованию, обоснованной проектной документацией. При установке должны соблюдаться требования разд. 6 Правил устрой­ства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давле­нием, утвержденных Госгортехнадзором СССР.

5.97. Производственное помещение автоклавов должно быть обо­рудовано общеобменной приточно-вытяжной вентиляцией в соответ­ствии с требованиями Санитарных норм проектированияч промышленных предприятий (СН 245-71), утвержденных Госстроем СССР.

5.98. Ворота автоклавного отделения со стороны неотапливае­мых помещений должны быть оборудованы тепловыми завесами.

5.99. Площадки и проходы в помещении автоклавного отделе­ния необходимо содержать в чистоте и полной исправности.

5.100. Автоклавы должны быть оборудованы механизмом подъ­ема и закрепления крышек. На действующих автоклавах без завод­ского закрепления крышек механизация закрепления крышек дол­жна быть осуществлена по согласованию с органами Госгсртехнадзора СССР.

5.101. Автоклавы должны быть снабжены манометрами л пре­дохранительными клапанами. На циферблатах манометров должна быть нанесена красная черта предельного рабочего давления

5.102. Трубопроводы пара и конденсата должны соответствовать требованиям Правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды, утвержденных Госгортехнадзо­ром СССР.

5.103. Автоклавы должны быть оснащены устройствами для не­прерывного удаления конденсата.

5.104. Для обеспечения безопасной работы автоклава должно Сыть сигнально-блокировочное устройство, обеспечивающее;

невозможность пуска пара в автоклав при неполностью закры­той крышке;

невозможность поворота байонетного кольца при наличии дав­ления в автоклаве;

отсутствие в автоклаве избыточного давления и конденсата пе­ред открытием крышки.

5.105. Эксплуатация автоклава при наличии неисправности хо­тя бы одного из его элементов категорически запрещается.

5.106. Органы управления запорной арматуры и механизм от­крывания крышек автоклава, контрольно-измерительные прибо­ры -и световое табло сигнально-блокировочного устройства долж­ны находиться в зоне видимости машиниста с пульта управ­ления.

5.107. Автоклавы после 9000 циклов нагружения должны быть обследованы в соответствии с требованиями Временного положения о порядке обследования автоклавов, отработавших 9000 циклов на­гружения и установления условий дальнейшей их эксплуатации, утвержденного Минстройматериалов СССР и Минстройдормашем СССР.

5.108. Операции по закатыванию вагонеток с изделиями в авто­клавы и выкатыванию их из автоклавов должны быть механизиро­ваны.

5.109. Работы по очистке автоклава, загрузке и разгрузке ва­гонеток с изделиями разрешено начинать только после проверки ис­правности впускных, перепускных и выпускных вентилей. Вентиля должны быть закрыты до отказа и заперты на замок; на штурвалах вентилей должны быть вывешены запрещающие знаки безопасности 1 5 по ГОСТ 12.4026—76 с изм. с надписью: «Не включать — рабо­тают люди!».

5.110. Вагонетки с сырцом следует загружать в автоклав толь­ко после осмотра автоклава мастером смены.

5.111. Приямки вокруг автоклавов должны быть ограждены по периметру. Ограждение должно соответствовать требованиям п. 4.50 первой части Правил. Присутствие людей в приямках во время от­крывания крышек автоклавов запрещается

5.112. Во избежание механического повреждения внутренних по­верхностей автоклава (царапины, задиры металла) загрузка в ав­токлав вагонеток со смешенными или неправильно уложенными из­делиями запрещается.

Схема загрузки вагонеток должна устанавливаться технологи­ческим регламентом и обеспечивать устойчивость изделий на ваго­нетке в течение всего цикла тепловой обработки и перемещения из­делий.

ОБОРУДОВАНИЕ РАСПАЛУБОЧНОЕ И ОТДЕЛОЧНОЕ

5.113. Кантователи должны иметь регулируемые упоры, ограни­чивающие угол поворота, и упоры, предотвращающие перевал изде­лия в конце цикла кантования в вертикальное положение.

5.114. Приямки кантователей должны иметь ограждения в со­ответствии с требованиями п. 4 50 первой части Правил.

5.115. Конструкция кантователя должна обеспечивать возврат в исходное положение или торможение в случае внезапного отклю­чения электроэнергии.

5.116. Агрегаты линии фрезерования и отделки изделий должны удовлетворять следующим требованиям:

нерабочая зона фрез должна быть ограждена сплошными ме­таллическими ограждениями в соответствии с требованиями п. 1321 и прил. 21 первой части Правил;

подача изделий на обработку должна быть механизированной.

5.117. Линии фрезерования и отделки должны быть подключе­ны к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.

Содержание вредных веществ в рабочей зоне не должно пре­вышать предельно допустимых концентраций по ГОСТ 12 1.005—75

5.118. Воздуховоды вентиляционных и аспирационных систем необходимо систематически очищать от осаждаемой пыли. На вытяж­ных воздуховодах должны быть устроены плотно закрывающиеся лю­ки для очистки.

5.119. Окрасочное оборудование следует ежемесячно очищать от горючих отложений при работающей вытяжной вентиляции.

5.120. Хранение горючих красок и их разбавление до требуемой вязкости должно производиться в специальных помещениях, обору­дованных в соответствии с Типовыми правилами пожарной безопас­ности для промышленных предприятий, утвержденными МВД СССР и снабженных приточно-вытяжной вентиляцией с эффективными устройствами для улавливания частиц горючих красок.

5.121. Ремонт и уход за агрегатами линии фрезерования и от­делки следует производить в соответствии с требованиями пп. 13.45, 13.46 и прил. 15 первой части Правил.

5.122. Запрещается:

включать вводный автомат линии фрезерования н отделки в слу­чае нахождения в рабочей зоне людей и неисправности агрегатов;

применять открытый огонь на участке производства окрасочных работ;

работать на неисправном оборудовании;

работать при отключенной приточно-вытяжной вентиляции,

ЗАХВАТЫ

5.123. Захваты специальные (механические, гидравлические, ва-куумные и др.) должны использоваться только по назначению.

5.124. Конструкция захвата должна исключать возможность са-мовольного раскрытия его во время подъема и перемещения с гру­зом.

5.525. При подъеме сырца газобетона защемляющим захватом груз должен быть предварительно приподнят на высоту 200—300 мм для проверки тормозов механизма подъема, отсутствия трещин в сырье и надежности прижима.

5.126. Захваты с гидравлическим прижимом должны быть снаб­жены гидроаккумуляторами, обеспечивающими необходимое давле­ние для удержания изделия на весу после остановки гидронасоса. Время удержания изделия должно устанавливаться техническими условиями.

5.127. Вакуумные захваты должны быть снабжены ресивером с объемом, гарантирующим удержание изделия в случае аварийного отключения.

5.128. Вакуумные захваты должны, быть снабжены сигнализа­цией, предупреждающей о снижении вакуума.

5.129. Осмотр и ремонт захвата должен производиться по на­ряду-допуску в соответствии с требованиями п. 13.46 и прил. 15 первой части Правил.

5.130. Транспортировка грузов должна производиться захватом по схемам, утвержденным главным инженером предприятия и в со­ответствии с требованиями ГОСТ 12.3.009—76 с изм.

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ЧИСТКИ И СМАЗКИ ФОРМ

5.131. Вращающиеся части машин для чистки форм должны иметь ограждения, обеспечивающие защиту персонала от разлета­ющихся частиц.

5.132. Машины для чистки форм должны быть оборудованы ас-пирационными системами с аппаратами по очистке воздуха, сблоки­рованными с приводом рабочего органа.

5.133. Отделение приготовления смазки форм должно быть обо­рудовано приточно-вытяжной вентиляцией для удаления паров сма­зочных материалов.

5.134. Применение горючесмазочных материалов, организация рабочих мест и производственное оборудование (мерный бак, смеси­тель, насос и др.) должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.004—85 и Типовых правил пожарной безопасности для про­мышленных предприятий, утвержденных МВД СССР.

5.135. При нанесении смазки распылителем необходимо соблю­дать следующие требования безопасности:

давление воздуха в подводящем шланге должно быть не выше номинального;

обслуживающий персонал должен быть обеспечен средствами индивидуальной защиты (респираторами, спецодеждой, обувью, ре­зиновыми перчатками);

должна быть обеспечена работа приточно-вытяжной вентиля­ции.

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ АНТИКОРРОЗИОННОЙ ЗАЩИТЫ АРМАТУРНЫХ КАРКАСОВ

5.136. Защитные покрытия необходимо накосить механизирован­ным способом.

5.137. Воздух рабочей зоны должен соответствовать требовани­ям ГОСТ 12.1.005—76.

5.138. Ванны (емкости) для антикоррозионной обмазки, утоп­ленные в пол, должны иметь ограждения в соответствии с требова­ниями п. 4.49 первой части Правил.

5.139. При использовании горючесмазочных материалов в каче­стве антикоррозионных покрытий следует соблюдать требования п. 13.40 первой части Правил и Типовых правил пожарной безопас­ности для промышленных предприятий, утвержденных МВД СССР.

5.140. Запрещается допускать повышение температуры битум­ной смеси выше 70 °С.

5.141. Для тушения битума следует применять песок, цемент, печные и углекислые огнетушители. Применение воды для тушения битума запрещается.

ПРИБОРЫ РАДИОИЗОТОПНЫЕ

5.142. Для постоянного контроля за состоянием и сохранностью радиоизотопных приборов приказом по предприятию должно быть назначено ответственное лицо.

5.143. При применении радиоизотопных приборов запрещается:

вскрывать блок источников;

производить любые работы в зоне пучка излучения.

5.144. Ремонт, осмотр и перезарядку блоков с источниками должны производить работники специализированных организаций по монтажу и наладке радиационных приборов. На каждом приборе должен быть предупредительный знак радиационной опасности.

5.145. При работе с радиационными приборами следует выпол­нять требования ГОСТ 12.2.018—76 с изм. и Основных санитарных правил работы с радиоактивными веществами и другими источни­ками ионизирующих излучений, утвержденных Минздравом СССР.

6. ЭКСПЛУАТАЦИЯ   ВНУТРИЗАВОДСКОГО И ЦЕХОВОГО ТРАНСПОРТА

6.1. Эксплуатация внутризаводского и цехового транспорта дол­жна осуществляться в соответствии с требованиями разд. 14 первой части Правил.

6.2. Ремонтные работы на железнодорожных путях должны про­изводиться в соответствии с требованиями утвержденных МПС СССР Инструкции по сигнализации на железных дорогах Союза ССР, Инструкции по движению поездов и маневровой работе на железных дорогах Союза ССР и Правил по технике безопасности н производственной санитарии при производстве работ в путевом хо зяйстве.

7. ПОГРУЗОЧНО-РАЗГРУЗОЧНЫЕ РАБОТЫ

7.1. Погрузочно-разгрузочные работы на площадках и подъезд­ных путях промышленных предприятий следует выполнять в соот­ветствии с требованиями ГОСТ 12,3.009—76 с изм. Правил техники безопасности и производственной санитарии при погрузочно-разгрузочных работах на железнодорожном транспорте, утвержденных МПС СССР, Правил по охране труда на автомобильном транспор­те, утвержденных Министерством автомобильного транспорта РСФСР, Правил безопасности труда на погрузочно-разгрузочных работах в портах и на пристанях Минречфлота РСФСР, утвержден­ных Минречфлотом РСФСР, Правил устройства и безопасной экс­плуатации грузоподъемных кранов, утвержденных Госгортехнадзором СССР.

